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ERLATEK OY - RUD:n suomalainen tytaryhtio

Tuotekehittely ja laatu ovat aina etusijalla RUD:lla. Me
olemme aina edelld maaratietoisessa kehitystydssa.

Esimerkkeja nosto- ja sidontakettinkien osalta:

1967: Ensimmaisena kayttdhyvaksynta lujuusluokka 5,
H1-5.

1972: Ensimmaisend kayttohyvaksynta lujuusluokka 8,
H1-8.

Ajatus RUD:n komponenttijarjestelmasta, jossa vain oikea
maara oikeankokoista kettinkia voidaan liittdd komponentteihin ja paarenkaisiin.

1981: Ensimmaiset kaikkiin suuntiin nelinkertaisella varmuudella kuormitettavat nostokorvat RBS ja RBG.

1992: Ensimmaisené kettinkitehtaana DIN/ISO 9001 sertifiointi, mik& laajensi entisestdan RUD:n omaa perinteis-
ta laatujarjestelmaa.

1994: Ensimmaisené kettinkitehtaana kayttohyvéaksynta VIP-erikoislaadulle, mydéhemmin lujuusluokka 10, jolla
jopa 30% korkeampi sallittu kuorma kuin lujuusluokka 8.

2002: PowerPoint-nostokorvasaria.
2007: Ensimmaisena kayttohyvaksynta lujuusluokka 12, D1-12.

Aalen-Unterkochenissa sijaitsevaa paatehdasta pidetdén nykyaikaisimpana kettinkien tuotantolaitoksena
maailmassa.

Tuotemerkki RUD takaa laadun niin nosto-, nostin-, kuljetin- kuin lumi- ja maatalouskettinkien osalta. RUD
Ketten on perustamisestaan 1875 lahtien ollut perheyhtiona.

Tutkimus- ja kehitystyd ja materiaalitekniikka ovat kuuluneet toiminnan kulmakiviin alusta alkaen. Innovatiiviset
tuotteet vastaavat kayttajien asettamiin kasvaviin vaatimuksiin. Tarkein yhteys asiakkaisiin, RUD-laatu, on sama
kaikkialla maailmassa.

Suomalainen teollisuus on jo yli 25 vuoden ajan hyddyntanyt tehokkaasti RUD nostovalineiden monia etuja.

RUD:n suomalainen tytaryhtio Erlatek Oy perustettiin vuonna 1991 pitdméan ylla ja edelleen kehittdmaan Hyvin-
kaan perinteista nostotietdmysta. Yli 25 vuoden aikana Erlatek on kasvanut alan johtavaksi toimijaksi kun kysees-
s& on tuoteryhman kokonaispalvelu ja asiakkaan tuotannon kehittdminen nostojen osalta.

NOSTETAAN
YHDESSA!

ERLATEK OY nostovélineet
Lukkokatu 2, 05840 HYVINKAA
puh. 019-458 4500

fax 019-483 018
nostovalineet@erlatek.fi
www.erlatek.fi
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Valikoima

... lujimmat nostokorvat -
Kierrekoot M6 - M150
Kantokyky 0,3 - 150t

Ruuvattavat nostokorvat

Kuormitus- VLBG+ VWBG-V VWBG ICE-LBG VRS/VRM
taulukko ja
kiinnitystapa

A Sivu 10/11 Sivu 14/15 Sivu 16/17 Sivu 18/19

VRBG PP VABH-B INOX

Sivu 8/9 Sivu 20/21 Sivu 22 Sivu 23 Sivu 24/25 Sivu 26 Sivu 27

Hitsattavat nostokorvat C€ *

Kuormitus- WPP-sarja WPPH-sarja VLBS-nostosanka VRBS-FIX VABH-W ABA
taulukko ja  kuulalaakeroitu kiinted nostosilmukka hitsattava
kiinnitystapa salpakoukku

VRBS
nostosilmukka

&

VRBK-FIX Nostosilmukka
nurkkamalli

Sivu 28/29 Sivu 32/33 Sivu 34/35 Sivu 36/37/38 Sivu 39 Sivu 40
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Suunnittelijan mietittava

Suunnittelenko koneen niin, ettd se tayttad Konease- Jos koneen tai sen eri osien paino, koko tai muoto

tuksen vaatimukset? estéa niiden liikuttamisen kasin, on kone tai sen jokai-
Kiinnostaako minua, kuinka suunnittelemaani konetta nen komponentti
kasitelladn turvallisesti ja tehokkaasti myds valmistus- * varustettava kiinnityskorvakkeilla nostolaittee-
prosessin aikana? seen kiinnittdmist& varten

e suunniteltava niin, etta siihen voi kiinnittda
Koneasetus 400/2008 edelld tarkoitetut kiinnityskorvakkeet; tai
Lite1, 1.1.5 muotoiltava sellaiseksi, ettd tavanmukainen
Koneen suunnittelu sen kasittelyn helpottamiseksi nostolaite voidaan helposti kiinnittd& siihen

Koneen tai sen jokaisen osan on:
e oltava turvallisesti kasiteltavissa
e oltava pakattu tai suunniteltu niin, etta
sen voi varastoida turvallisesti ja vahinkoa
aiheuttamatta (esimerkiksi riittavéa vakavuus,
erikoistuet jne.)

Riittamattdmien nostopisteiden valinta

Riittamaton! Kuormitus sallittu vain 45° kallistuskulmaan saakka. Kaanto-
t6issa taakka kaantaa silimukkaruuvin auki. Tallin silmukkaruu-
Silmukkaruuvi vi ei enéa tukeudu alustaansa Murtumisvaaral

DIN 580

Vaara kuormitus

Yleisesti kaytetyt levykorvakkeet ylimitoitetaan, jolloin pieniki-
Lisakomponenttien taiset koukut ja sakkelit eivat mahdu korvakkeeseen.

tarve

Itse valmistetut nostokorvat (testaamattomat ruuvit) merkit-

sevat suurta turvallisuusriskié. Nostokorvat ovat nostoapuva-

lineitd ja niiden tulee vastata konedirektiivin vaatimuksia ja olla

testattuja tuotteita. Niissa tulee olla kuormamerkintg, joka vastaa
tiettyd varmuutta murtoa vastaan.

Turvallisuusriski

[tsevalmistetut mallit
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Kayttoohjeet

Ruuvattavat nostokorvat

Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetdan tulee kes-
tad kuormituksesta aiheutuvat rasitukset ilman muo-
donmuutoksia. Seuraavassa kierrepituuden minimiar-
vot eri materiaaleille:

1 x M terakselle

1,25 x M valuille

2 x M alumiinille

Nykaykset, kaantaminen tai vérina, varsinkin lapikiin-
nityksissd, voi aiheuttaa ruuvin tahattoman [dystymi-
sen. LOystymistd voidaan estdd kayttdmaélla sopivia
lukiteaineita, kruunumuttereita sokan kanssa tai kak-
soismuttereita.

Nostettaessa kevytmetalleja, rautaa sisaltaméattomia
raskaita metalleja sek& harmaavaluja, tulee kierrekoko
valita siten, ettd sallittu kuormitus vastaa perusaineen
lujuutta.

RUD ei vastaa, jos mallien VLBG+, ICE-LBG tai
VRBG:n kanssa kaytetddn ruuveja, jotka eivat ole
RUD:n toimittamia. Taakan terdsmateriaalin vahim-
maisvaatimus on Fe37.

Tarkastuksessa tulee kiinnittdd huomioita seuraaviin
seikkoihin:

Tarkista kiinnityksen istuvuus.

Varmista, ettd nostokorvassa on kaikki osat mukana.
Nimelliskuorma ja valmistajan merkki tulee olla selvasti
havaittavissa.

Muodonmuutokset kantavissa osissa, kuten runko
seka sanka tai silmukka.

Mekaaniset vauriot, esim. lovet, varsinkin maksimijan-
nityksen alueella.

Poikkileikkauksen kuluma ei saa ylittdd 10% alkupe-
raisesta.

Voimakas korroosio.

Materiaalimurtumat ja sarét kantavissa osissa, kierre-
vauriot.

Sarot tai vastaavat vauriot hitsaussaumoissa (hitsatta-
vissa korvakkeissa).

Kierteen oikea koko, lujuusluokka, kierteen pituus.
Kierteen toimivuus.

Irtirepéaisytesti

Laadunvalvontaa RUD:lla.
Kuvassa hitsattavan nostosilmukan RBS-50t irtirepaisytesti.
Véahimmaismurtokuorma tulee olla 2000 kN.

Asennuksen jilkeen nostokorvien liikkuvien osien
tulee paasta liikkumaan vapaasti.

Eripituisten ruuvien kaytté VWBG-V-korvakkeissa on
sallittua vain, jos ruuvien asennuksen on suorittanut
RUD:n valtuuttama myyja.

PP-, VWBG- ja VWBG-V-korvakkeiden yla- ja ala-
osan vélys tulee tarkastaa. Jos valys ylittdd annetut
arvot, ei korvaketta saa kayttaa eika koekuormittaa.

Tyyppi Vilys “S"
WPP/PP-..-0,63t-2,5t |max. 1,5 mm
WPP/PP-..-4t - 8t max. 2,5 mm
VWBG-V 0,3 - 0,45 max. 1,2 mm
VWBG-V 0,6 -2,0 max. 1,5 mm
VWBG-V 3,5-5,0 max. 3,0 mm
VWBG 8 - 35 max. 4,0 mm

Oikeantyyppista nostokorvien sailytysta.
Nostoapuvalineet tulee sailyttda jarjestyksessa ja suojassa
vaurioilta.
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RFID - sirukoodaus

Teknologia

Kansainvélinen yksildllinen 16-merkkinen koodi
High Frequency 13,56 MHz

Tiedonsiirto lukijapaatteilla

o USB, Bluetooth

Paaperiaatteet

Tuotteita varustetaan siruilla, joka yksildi
tuotteen — mm. RUD & SpanSet

Sirukoodin avulla tuotetiedot netistd — mm. RUD
Voidaan hyddyntdd mm. tarkastustoiminnassa

Hyodyt

Nopeuttaa tarkastuksen kirjausta
Voidaan kiinnittda myds vanhoihin valineisiin
(varauksella)

Voidaan kiinnittd& muihinkin tyévalineisiin
Yksili valineen

Valmiiden tarkastusohjelmistojen kayttd
o RUD-ID-NET

o SpanSet EPIS

Omien ohjelmistojen kayttd

o Office-sovellukset kuten Word, Excel
o Open Office

o SAP

Toiminta (yleisesti]

ID-koodi luetaan lukijapaatteella jarjestelmaan,
kun koodi otetaan kéyttéén

Tarkastuksen yhteydessa luetaan ja haetaan
valine jarjestelmasta
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Interaktiivinen ohjelma

.. Hyodyllisia vinkkeja kayttajalle ja suunnittelijoille

www.rud.com

Yli 270 erilaista nosto- ja sidonta-
korvaa, VIP- ja ICE-kettinkiraksit
seka komponentit.

Sinun tarvitsee vain syo6ttaa seu-

raava tiedot ohjelmaan ja ohjelma

kertoo mita tarvitset:

e Kuorma

¢ Nostokorvien lukumaara tai
kettinkiraksin haarojen luku-
maara

e Kaltevuuskulma

¢ Pituus tai nostopisteiden etai-
syys (kettinkiraksit)

o s
The paw LT 15 Beaceatin forged ot o e g i aegen sl TR w3
- Hpeoace g o o0 o 2 v

Myés kuormansidontakettingit
voidaan laskea ohjelman avulla.

_ Nostokorvat seka kettinkikom-
T ponentit on ladattavissa 2D- ja
3D-kuvantoina omalle koneellesi.

:::::

w000

w3000
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Ruuvattavat nostokorvat

Kuormitustaulukko eri kiinnitystavoille, kuormat tonneina

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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Kierre

Kaikki kuormaa kantavat osat séarétarkastettu ja koekuormitettu EN 1677 mukaan.

Ruuvattavien nostokorvien ruuvit myés 100% séarotarkastettu.

Nelinkertainen varmuus kaikkiin kuormitussuuntiin.

Tyypit VRS, VRM ja VLBG+ asetettava kuormitussuuntaan.

Matala rakenne, korkea dynaaminen ja staattinen lujuus.

www.rud.com valintaohjelma helpottaa nostokorvakkeiden valintaa.

RUD-nostokorville suoritetaan 50% ylikuormalla 20000 kuormanvaihtoa kasittdva dynaaminen testi.
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Ruuvattavat nostokorvat

Kuormitustaulukko eri kiinnitystavoille, kuormat tonneina

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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Alkuperainen RUD VLBG+ nostosankaruuvi - korotetut kuormat

Nostokorva kaantyy 360° astetta, sankaosa kaantyy 180° astetta.

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Erikoispitka
mutterin

ja aluslevyn
kanssa

Kaéantyy 360°

B .-
C SW
() D= ) ﬁ N

I
] w s “/? THE~ ‘%%
l /o T # - Y
n e - )< VR ks
- f o VN ] A \ | %€
ﬂ: et — —_— p NN ! . E —
; SN
1 il = J K AN
M DB ;
Kuorma H H L L hang Kiristys-
Nimike A B @] D E F G ‘ J K . M N SW R T DB Vakio s
® vakio = max. vakio = max. ks momentti
VLBG+0,63tM08 063 30 54 34 3 40 10 29 11 76 75 45 40 105 8 5 13 32 75 24 03 30 Nm
VLBG+ 0,9t M10 0,9 30 | 54 |34 |3 |3 |10| 29 | 16 | 96 | 75 | 45 | 45 | 125 | 10 6 17 32 75 24 032 60Nm
VLBG+ 1,5t M12 1,6 32 54 34 37 38 10 29 21 116 75 45 56O 145 12 8 19 32 75 26 0,33 150Nm
VLBG+ 2t M16 2 33 b6 36 46 39 135 36 24 149 87 47 60 18 16 10 24 38 8 30 055 150Nm

VLBG+ 3,5t M20 3,6 50 82 b4 b5 b5 165 43 32 187 113 64 75 230 20 @ 12 30 48 110 45 1,3 400 Nm
VLBG+ 4,5t M24 4,5 50 82 b4 B8 66 18 43 37 222 130 78 80 2656 24 14 36 48 1256 45 1,6 760 Nm
VLBG+ 6,7t M30 6,7 60 103 65 80 67 225 61 49 279 151 80 110 340 30 17 46 67 147 60 3,1 1000 Nm

VLBG7tM 36 ¥ 7 60 103 65 72 74 225 55 52 — | 151 ] 80 | 107 | — 36 = 55 67 146 60 3,3 700Nm
VLBG 8t M 36 8 77 122 82 100 97 265 77 63 223 205 110 140 300 36 @22 55 85 197 70 58 800 Nm
VLBG 10t M 42 10 77 122 82 103 94 265 77 73 273 205 110 150 3560 42 24 65 86 197 70 6,4 1000 Nm
VLBG 15t M 42 15 95 156 100 113 109 36 87 63 263 230 130 150 350 42 @ 24 65 100 222 8 11,2 1500 Nm
VLBG 20t M 48 20 95 166 100 117 105 36 87 73 303 230 130 160 390 48 27 75 100 222 95 11,6 2000 Nm
VLBG 20t M 48 20 95 1566 100 117 105 36 87 73 303 230 130 160 390 48 27 75 100 222 95 11,6 2000 Nm

'V = Erikoisrakenne, ruuvia ei voi vaihtaa
Saatavana: Hienokierre, UNC/UN

Ruuvien maksimipituus on méaéritelty siten, ettd kayttdmal- VLBG-nostosankaruuvi pyorii 360° ja voidaan asettaa

la DIN980 mutteria materiaalipaksuus voi olla 8xM (M8 —  kuormituksen suuntaan. Sankaosa kallistuu 180°, taysi

M30) ja 5xM (M36 — M48). kuormitus joka suuntaan. Saa kayttaa ainoastaan mukana
toimitettujen ruuvien kanssa.
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VLBG+ nostosankaruuvi
Nostokorva kaantyy 360° astetta, sankaosa kaantyy 180° astetta.

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kielletty

Vaaleanpunainen
epoksipulveri-
maalaus

M8 - M30 kokoluokissa korotetut kuormat ICE-
ruuvin ansiosta!

Itoamaton, mutta vaihdettava ICE-ruuvi on valmistettu patentoidusta erikoisterdksests,

lis&na erityinen korroosiosuojaus Corrud-DT. Mahdollistaa kayton jopa -60° asteessa.

ICE-ruuvilla on korkeampi sitkeys ja siksi suurempi taivutuslujuus, kuten myés suurempi

kulutuskestavyys.

e Alkuperéinen ICE-ruuvi on saatavana myds varaosana.

*  RUD-ruuvit ja mutterit VLBG+ sekéa VLBG-nostosankaruuveihin ovat 100% sar6-
tarkastettuja.

e Metristen ruuvien kannoissa on myds sisdkuusiokolo

e Tayskierteisia koko kayttopituudeltaan "H".

e Jousi estdd sangan tahattoman kolinan kappaleeseen ja pitdd sangan paikallaan
halutussa asennossa.

e  Metriset ruuvit on asennettu siten, etté ne eivat padse tahattomasti itoamaan run-
gosta.

*  Ruuvin kannassa selkeat merkinnat: RUD, ICE, kierrekoko, lujuusluokka.

*  Nostosankaruuvin rungolle on varattava vahintdan sateen R suuruinen alue tasaista,
jotta runko paésee pydrimaan 360°.

®  Sangan tulee olla kuormituksen suuntaan ja kyeta likkumaan, sankaa ei saa asettaa

kulmaa vasten!

Nostoapuvalineen tulee saada liikkua vapaasti nostosangassa.

Saatavana:

VLBG: Metrinen kierre - EN 13

VLBG: Hienokierre - EN 13

VLBG: UNC kierre - ANSI B1.1 @

VLBG: UNF-hienokierre - ANSI B1.1

Kuormitussuunta:
Sallittu mikali ei ota
taakkaan kiinni

Tietyt RUD komponentit ovat pinnoitettu vaaleanpunaisella pulverimaalauksella.

Tama pintakasittely toimii myos lampétilan mittarina. La&mpdtilan noustessa muuttuu pin-
takasittelyn vari alun beigen kautta ruskeaksi ja saavutettuaan yli 400° astetta mustaksi.
Talldin pinnalle ilmestyy myds kuplia.

226°C  250°C 275°C 300°C 320°C 360°C 375°C 400°C
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Kuulalaakeroitu nostosanka VIWBG-V
Kaantyy 360° - kallistuu 230° - kuulalaakeroitu

*  Nostokorva, joka sallii py&rittdmisen *  Ruuvipituus tarpeen mukaan (Vario)
e  Voidaan kuormittaa kaikkiin suuntiin e Sopii vapaareikiin
4-kertaisella varmuudella *  Ruuvit 100% magneettisesti sarétarkastettuja.
e Voidaan pydrittdd kuormitettuna Ruuvien pintakasittely CORRUD-DT (20 kertaa
e  Eisalli kohtisuoraan asennettuna parempi suoja kuin sahkdsinkitys)
pyorittdmista taydelld kuormalla e |ujaEN1677-4 mukainen sankaosa
e  Eisovellu taakan jatkuvaan ¢ Pintakésittely: sahkosinkitty runko, punainen
pyorittdmiseen pulverimaalattu sankaosa

¢  Erikoispituudet toimitetaan aluslevyn ja
mutterin kanssa.

— |
® _ | -
/ 2
m 177N HE @
Ll V ;u
- L
. g
.,'.I L -
] M
- D imy
Nimike Kuorma (t) A B C D E F Fmax G X M Paino (kg)
vakio
VWBG-V 0.3-M08 0304 8 31 29 33 176 13 102 36 18 8 0,25
VWBG-V 0.45-M10 04506) 8 31 29 36 78 17 122 38 19 10 0,30
VWBG-V 0.6-M12 06(0.75) 10 49 35 42 107 21 140 47 19 12 0,40
VWBG-V 1.3-M16 1.3(1.5) 13 46 38 48 114 925 180 b6 28 16 0,60
VWBG-V 2.0-M20 200@5b) 13 b4 35 64 137 33 293 67 30 20 1,10
VWBG-V 3.5-M24 35140 18 66 40 81 173 40 255 88 25 24 2,70
VWBG-V 5.0-M30 50®B.0) 22 90 50 99 221 B0 330 106 32 30 5,50

Saatavana: Hienokierre, UNC

*Huomaa: VWBG-V nostosanka on suunniteltu pyériméan
kuormitettuna, jonka vuoksi nostosanka voidaan asentaa
mihin asentoon tahansa. Nimelliskuorma on méaaritelty
epaedullisimman kuormitusasennon mukaan (kuva X). Jos
varmistetaan, ettd sangan asento on kuvan Y mukainen,
voidaan kayttaa suluissa olevia kuormitusarvoja.

Esimerkki riittdvan ruuvipituuden laskemiseksi: Levypaksuus 50mm, lapireikd M20 ruuville, mutterin paksuus

20mm, aluslevyn paksuus 3mm, riittava kierreylitys 5mm (2xnousu)
Tilausmalli: VWBG-V-2,0-M20x78.
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Kuulalaakeroitu nostosanka VWBG
Kaantyy 360° - kallistuu 230° - kuulalaakeroitu

“Huomaa: VWBG nostosanka on suunniteltu pydrimaén kuormitettuna,
jonka vuoksi nostosanka voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Ni-
melliskuorma on méaritelty epéedullisimman kuormitusasennon mukaan
(kuva X). Jos varmistetaan, ettd sangan asento on kuvan Y mukainen,
voidaan kayttaa suluissa olevia kuormitusarvoja. Katso kuvat sivun 12
alareunasta.

e Suuremmille pydrittdmisté ja kaantamista
vaativille kuormille

*  Kuulalaakeroinnin avulla sanka pyorii
kuormitettunakin 360°

e Varmuuskerroin véhintd8n 4 joka suuntaan

e  Sanka valmistettu EN1677-4 lujuusluokka
8 mukaan (100% sarotarkastettu
+ koekuormitettu)

Turvallisuusohje: Nostokorvake tulee asentaa tasaiselle
alueelle. Kierrereian viiste nimellismitta + 4mm.

Taakan ja sen kierrereian tulee kestéé nostosta aiheutuvat
rasitukset, materiaalin vahimméaisvaatimus Fe37.
Laakeroinnin ansiosta kiristykseen riittda kasinkiristys
kiintoavaimella iiman jatkovartta.

VWBG ei sovellu jatkuvaan pyorittamiseen taydella

kuormalla.
Tyyppi Kuorma A B C D F Fvario G K M T
®
VWBG 6 (7,5) M33 6 (7,5) 22 86 50 90 33-300 94 80 33 208

VWBG 8 (10) M36-39 8 (10) 22 8 50 90 54 36-300 94 80  36-39 208
VWBG 12 (13) M42-45 12 (13) 26 111 65 98 63 42-300 95 86  42-45 235

VWBG 12 (15) M45 12 (15) 26 111 65 98 67 95 85 45 235
VWBG 13 (16) M48-52 13 (16) 26 111 65 98 68 48-300 95 86  48-b2 235
VWBG 14 (20) M52 14 (20) 32 119 70 120 78 120 95 52 274

VWBG 16 (22) M56-62 16 (22) 32 119 70 120 84 56-300 120 95  56-62 274
VWBG 16 (25) M64-76 16 (25) 32 119 70 120 94 64-300 120 95  64-76 274
VWBG 31,5 (40) M72-76 315(40) 46 130 90 170 108 72-300 169 146 72-76 338
VWBG 35 (48) M80-85 35 (48) 46 130 90 170 120 80-300 159 1456 80-85 338
VWBG 40 (50) M90-150 40 (50) 46 130 90 170 135 90-300 159 1456 90-150 338

Kysy erikoiskierteellisia malleja.
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ICE-LBG - Nostosankaruuvi -
SUPER ROTATION®, metrisella kierteella

Kaantoihin - laakeroitu

®  |CE-ruuvin ylivertaiset mekaaniset ominaisuudet

e Eildystymista Super Rotationin® ansiosta

e  Kaksinkertainen kuulalaakerointi, kdantyy 360° kuor-
mitettuna

Kaksinkertainen kuulalaakerointi on paras mahdollinen rat-
kaisu jatkuviin kdantdihin nimelliskuormalla.

Irtoamaton, mutta vaihdettava ICE-ruuvi on valmistettu
patentoidusta erikoisteréksestd, lisénéa erityinen korroo-
siosuojaus Corrud-DT. Mahdollistaa kayton jopa -60° as-
teessa. ICE-ruuvilla on korkeampi sitkeys ja siksi suurempi
taivutuslujuus, kuten myds suurempi kulutuskestéavyys.
Alkuperéinen ICE-ruuvi on saatavana myds varaosana.

Selkeat merkinnat ruuvin kannassa: RUD, ICE, kierrekoko,
eranumero seké lujuusluokka.

Nostokorva kéantyy 360° astetta. Nostokorvan sanka
kaantyy 180° astetta.

Kuorma A B C |D| E F G
®
ICE-LBG 0.3t M08 0,3 32 50 34 24 40 10 29

ICE-LBG 0.63tM10 063 32 50 34 24 39 10 29
ICE-LBG 1t M12 1 32 50 34 26 38 10 29
ICE-LBG 1.5t M16 16 36 54 40 30 39 135 34
ICE-LBG 2.5t M20 25 54 82 60 45 B3 17 45
ICE-LBG 4t M24 4 54 82 60 45 66 18 45

Nimike

ICE-LBG 5t M30 5 63 102 69 b5 66 226 60
ICE-LBG 8t M36 8 84 122 90 70 95 2656 79
ICE-LBG 10t M42 10 84 122 90 70 92 2656 79
ICE-LBG 15t M42 15 105 166 110 90 107 36 89
ICE-LBG 20t M48 20 105 156 110 90 103 36 89

14

Selked merkinta minimi (WLL) nimelliskuormasta 4:1 var-
muudella kaikkiin kuormituksen suuntiin. Merkinta vaanto-
momenteista.

Patentoidut merkinnat helpottavat tarkastamista.

Jousi estdd sangan tahattoman kolinan kappaleeseen ja
pitdd sangan paikallaan halutussa asennossa.

Saatavana:
— Metrisella kierteella (DIN EN 13)
— Pidemmalla ruuvilla

Merkittavat tuoteominaisuudet ICE-LBG:ssé ovat tekijan-
oikeuslain alaisia

H H J K L L M N T Paino Kkiristys-
vakio max. vakio max. (kg) momentti
12 76 75 43 41 1056 MO8 32 75 0,3 30Nm
15 125 75 43 44 125 M10 32 74 0,31 60Nm
18 145 75 43 47 145 M12 32 74 0,34 100 Nm
24 185 86 46 58 18 M16 38 84 0,52 150 Nm
30 230 113 61 75 230 M20 48 110 1,3 250 Nm
36 265 130 76 80 2656 M24 48 125 1,4 400 Nm
45 340 1561 79 105 340 M30 66 145 3,2 500Nm
B4 300 205 110 133 300 M36 87 197 6,0 800Nm
73 350 205 110 162 360 M42 87 197 6,7 1000 Nm
63 360 230 130 1562 350 M42 100 222 11,2 1500 Nm
72 390 230 130 161 390 M48 100 222 11,6 2000 Nm




_________ BERLATEK 4

ICE-LBG nostosankaruuvi - SUPER ROTATION®
- paras vaihtohto kappaleen kaantaihin

1 — SUPER ROTATION 2 — ICE - ruuwvi patentoidusta 3 — Nostokorva kaantyy 360°
kuulalaakerointi teraksesta astetta. Nostokorvan sanka
kaantyy 180° astetta.

4 — Merkinta 5 — Patentoidut merkinnat 6 — Jousi
helpottavat tarkasta-
mista.

LTI
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STARPOINT - VRS - nostorengas

Ehdoton tahti nostorenkaiden joukossa

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Nimike Kuorma Paino A B € D E G K L L M N S
® (ka) vakio  max

VRS-F-M6 0.1 0.06 27 9 7 |20 23 | 27 | 37 9 - 6 6 18

VRS-F-M8 0.3 0.1 34 11 8b 256 25 28 47 12 - 8 6 16
VRS-F-M10 0.4 0.1 34 11 85 26 26 28 47 156 70 10 6 16
VRS-F-M12 0.75 0.2 42 13 10 30 30 34 b6 18 150 12 8 20
VRS-F-M16 1.5 0.3 49 15 14 3B 3bH 40 65 24 120 16 10 23.5
VRS-F-M20 2.3 0.5 57 17 16 40 42 B0 75 30 160 20 12 29
VRS-F-M24 3.2 0.9 69 21 19 48 50 60 90 36 140 24 14 35
VRS-F-M30 4.5 1.7 86 26 24 60 60 75 112 45 190 30 17 44
VRS-F-M36 7 2.9 103 32 29 72 75 90 135 b4 - 36 22 53
VRS-F-M42 9 4.6 120 38 34 82 85 105 158 63 - 49 24 61.5
VRS-F-M48 12 7.0 137 43 38 94 100 120 180 72 - 48 27 70.5

Saatavana: Hienokierre, UNC/UN, UNF, Putkikierre G VRS-F kiinnitysavaimella
VRS ilman kiinnitysavainta

Huoml: DINS8O-mukaisten g 1aruuvi DIN 580 - M20  Starpoint VRS-M20 RUD  STARPOINT ~ voidaan

silmukkaruuvien sivusuun- kiristettynakin asettaa kuor-
tainen kuormitus on kielletty. mituksen suuntaan

Monihaaranostoissa nostet- 5 -
= — " Huomaa: Noudata
kayttoohjeita

F: 6000 KG

F: 1200 KG

taessa 2, 3 tai 4 haaralla on
silmukan oltava kiristettynakin
kuormituksen suunnassa. M20  M20

16
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STARPOINT - VRS - nostorengas

Ehdoton tahti nostorenkaiden joukossa

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Muoto: Tahden muotoinen — erottuu sel-
vasti pyoreasta standardimallista.

e  Varmuuskerroin 4 joka suuntaan.
Perusaineen, johon korvake kiinnitetdan
vahimmaisvaatimus on Fe37. Korvak-
keen tulee asennuksen jalkeen péésta
vapaasti pyérimaan 360°, ei kiristy tahat-
tomasti.

e Aseta kuormituksen suuntaan.
STARPOINT on suojattu patentilla EP
654611.

® Irtoamaton 100% sarotarkastet-
tu kuusiokoloruuvi. Kiinnittdmista varten
aseta avaimen kérki ruuvin kuusiokoloon
ja kierré. Kiristysvoimaksi riittdd kéasin ki-
ristys. Avaimen vapauttamisen jalkeen
silmukkaosa py6rii 360°. VRS-malli iilman
avainta: kéytd kuusiokoloavainta. Alg kay-
ta jatkovartta.

Véri: Vaaleanpunainen pulveripinnoite.

Merkinnét: Selkedsti merkitty nimellis-
kuorma epéedullisimpaan suuntaan (ton-
neina ja paunoina).

e Taottu ja nuorrutettu materiaali
1.6541. Runko ja ruuvi 100% sahko-
magneettisesti sarétarkastettu EN1677-1
mukaisesti.

STARPOINT VRS-F
on varustettu kiinnittamisté ja avaamista
helpottavalla avaimella.

STARPOINT - nostomutteri - VRM

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

uormitettavis_fsna'
kaikkiin guuntiin®
jsella

udella

Korvakkeen tulee asennuksen jal-
keen padstd vapaasti pyoriméan 360°.
Aseta kuormituksen suuntaan.

®  Korvakkeelle on varattava halkaisijan

E suuruinen tasainen alue. Ruuvin tulee

olla vahint&én niin pitka, ettd mutteri kantaa koko kierrepituudeltaan.
Mutteri tulee kiristda loppuun saakka ja ruuviosan pitda olla pidempi
kuin mutterin kierre. Ruuvi, johon nostomutteri kiinnitetdén, tulee olla
asennettu siten, ettd nostomutterin tukipinta asettuu alustaa vasten.

®  Kuormitusarvot patevét vain lujuusluokan 10.9 ruuveille.

Huomaa: Noudata kayttoohjeita!

.“\ \<cr;—.1/ fﬁuﬁf

~N st

Nimike Kuorma Paino A B C D E G H K L M Rmax S SW
® (kg)

VRM-M6 0.1 0.06 28 9 7 20 23 28 16 37 11 6 16 13 9

VRM-M8 0.3 0.1 34 11 85 25 95 28 20 47 14 8 20 16 12
VRM-M10 0.4 0.1 34 11 85 25 25 28 20 47 14 10 20 16 12
VRM-M12 0.75 02 42 13 10 30 30 34 925 b6 17 12 24 20 14
VRM-M16 1.5 0.3 b1 15 14 35 365 40 30 65 21 16 30 292(35.5) 19
VRM-M20 2.3 0.5 57 17 16 40 40 b0 34 75 23 20 37 29 24
VRM-M24 3.2 09 69 21 19 48 B0 60 40 90 29 24 45 35 30

VRM-M30 4.5 156 8 26 24 60 60 75 52 112 34 30 56 44 36
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RS-nostorengas

ettavissa

Kuor']’_‘it sﬁuntiin! e Ennen nostamista varmista, ettd nostoruuvi/mutteri on
Kaikkiin SE=

= kiredlla. Valta kierretta kiristavia tai avaavia nostoasen-

Kertaisell? toja.
varmuudeIIa ®  Varaa halkaisijan E suuruinen tasainen alue.
*  Eivoisekoittua DIN-silmukkaruuveihin, koska: Muoto on
8-kulmio.

e  Kuormamerkinta: suurin sallittu kuorma ep&edullisim-
massa suunnassa on selvasti merkitty nostorenkaa-
seen.

*  Materiaali 1.6541, taottu, nuorrutettu, 100% sahko-
magneettisesti sarétarkastettu EN1677-1 mukaisesti.

e 4-kertainen varmuus: Perusainevaatimus > Fe37.

¢ Huomaa: Ruwi voi sivuttaiskuormituksessa
avautua!

C

:
{
|

| <T
i
Nimike Kuorma (t) A B C D E M T Paino (kg)

RS-M06 0.1 12 11 10 25 25 6 35 0.1
RS-M08 0.2 12 11 10 25 25 8 35 0.1
RS-M10 0.25 15 11 10 25 25 10 35 0.1
RS-M12 0.4 18 13 12 30 30 12 41 0.2
RS-M14 0.75 21 15 14 35 35 14 48 0.25
RS-M16 1 24 15 14 35 35 16 48 0.3
RS-M20 1.6 30 17 16 40 40 20 55 0.45
RS-M24 2 36 21 20 50 50 24 70 0.7
RS-M30 3 45 26 24 60 60 30 85 1.6
RS-M36 4 54 43 38 90 100 36 130 6.0
RS-M42 6 63 43 38 90 100 42 130 6.2
RS-M48 8 68 43 38 90 100 48 130 6.4

Saatavana: Hienokierre, UNC/UN, Whitworth, Putkikierre G, UNF
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RM-nostomutteri

£

e Ennen nostamista varmista, ettd nostoruuvi/mutteri
on kiredlla. Valta kierretta kiristavia tai avaavia nosto-
asentoja.

®  Varaa halkaisijan E suuruinen tasainen alue.

e Eivoi sekoittua DIN-silmukkaruuveihin, koska: Muoto
on 8-kulmio.

e Kuormamerkintd: suurin sallittu kuorma epaedullisim-
massa suunnassa on selvdsti merkitty nostorenkaa-
seen.

e Materiaali 1.6541, taottu, nuorrutettu, 100% sahko-
magneettisesti sarotarkastettu EN1677-1 mukaisesti.

e 4-kertainen varmuus: Perusainevaatimus > Fe37.

RM-nostomutteria kaytettadessa tulee ruuvin kierteen
tulla mutterin lapi asti.

Nostomutteria RM kaytettdessé tulee ruuviosan olla vahintaan lu- M

juusluokkaa 8.8. E
Nimike Kuorma (t) B © D E F M T Paino (kg)
RM-MO06 0,10 " 10 25 25 M 6 35 0,10
RM-M08 0,20 1 10 25 25 i 8 35 0,10
RM-M10 0,25 " 10 25 25 " 10 35 0,10
RM-M12 0,40 13 12 30 30 12 12 41 0,20
RM-M14 0,75 15 14 35 35 13 14 48 0,25
RM-M16 0,80 15 14 35 35 13 16 48 0,30
RM-M20 1,50 17 16 40 40 16 20 55 0,45
RM-M24 2,00 21 20 50 50 20 24 70 0,70
RM-M30 3,00 26 24 60 60 25 30 85 1,60
RM-M36 4,00 43 38 90 100 37 36 130 6,00
RM-M42 6,00 43 38 90 100 37 42 130 6,20
RM-M48 8,00 43 38 90 100 37 48 130 6,40

Saatavana: Hienokierre, UNC, Whitworth, Putkikierre G
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Nostosilmukka VRBG

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kallistuu 180 °

Silmukan kiinnitysohje = Y
RUD-erikoispitkat ruuvit Wmax 8
=
[
S

pituuteen saakka. o

Ed

VRBG 10/16t

Kallistuu 180 °
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Nostosiimukka VRBG

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kioma A B C D E F G H |

®
RBG-3 3

Nimike

34 16 5 48 22 92 6 18 30

e  Patentoidut kuormitusolakkeet tyyppiin 16 t saakka
suojaavat ruuveja taipumiselta ja tasaavat kuormitusta.

*  Pienemmat ruuvit — matalampi rakennekorkeus.

e 100% sarotarkastetut sisa- ja ulkokuusiolla varustetut
erikoisruuvit Deltaton erikoiskorroosiosuojauksella.

*  Ruuvi kiristetddan momentilla 1T20Nm ja varmistetaan
lukituslevyilla.

K L M N T Paino Kiristys-
(kg) momentti
1 178 2xM16 71 67 1,07 120 Nm

Asennusohje:

o  Kéyta vain RUD-erikoisruuveja

® Asennusalustan on oltava tasainen.

e Upotukset ja poraukset taulukon mukaisilla tolerans-
seilla.

1 Jotta silmukka tulee asennettua oikein, porataan kuormi-

tusolakkeille upotukset mittojen F, G, H ja K mukaan.

* Tarvittaessa voidaan kayttaé lukitetta Loctite 270. 2 Asetetaan ruuvauspalat paikoilleen ja piirrotetaan ruuvin
e Tarkasta ruuvien pitvyys sdanndllisesti. reikien paikat.
¢ Perusaineen véhimmaisvaatimus Fe37. 3 Porataan ja kierteitetdan ruuvin reiat. Lapireian halkaisija H.
¢ Noudata kayttdohjetta.
Nimike Kuorma A B C D E F G H I K L M N T Paino Kiristys-
® (kg) momentti
VRBG-10 10 126 22 6 656 143 78 8 30 50 43 213 4xM20 100 103 6,7 300 Nm
VRBG-16 16 170 30 8 90 198 104 10 46 70 63 270 4xM30 134 131 11,3 600 Nm

*  Patentoidut kuormitusolakkeet mallit VRBG 10 ja 16t
suojaavat ruuveja taipumiselta ja tasaavat kuormitusta.

®  Pienemmat ruuvit — matalampi rakennekorkeus.

e  Upotukset ja poraukset taulukon mukaisilla tolerans-
seilla.

e  Tarkasta ruuvien pitvyys séanndllisesti.

*  Monipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu ta-
saisesti.

e Toimitukseen kuuluu 100% séarotarkastetut kuusioko-
loruuvit.

e Perusaineen vahimmaisvaatimus Fe37.

e Toimitukseen kuuluu 100% séarotarkastetut kuusioko-

loruuvit.
Nimike Kuorma A B C D E F K L M N T Paino Kiristysmomentti
® (kg)
VRBG-31,5 3156 180 42 42 130 756 120 46 400 6xM30 195 265 67,5 900 Nm
VRBG-50 50 270 70 55 230 100 200 58 650 8xM36 340 412 198 1000 Nm
Saatavissa 150t asti - Pyyda tarjous
®  Perusaineen vahimmaisvaatimus Fe37.
®  Upotukset ja poraukset taulukon mukaisilla toleransseilla.
e  Tarkasta ruuvien pitdvyys séénndllisesti.
L]

Kevytmetalleja ja valuja nostettaessa tulee kierrepituus valita siten, etté se
vastaa perusaineen lujuutta.
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WBPG

Raskaille taakoille: WBPG saatavissa 250t asti.

Nostokorva kaantyy 360° astetta, sankaosa kaantyy 180° astetta.

e |rrotettava sakkelin muotoinen nostosanka voidaan liit-
taa kaikkiin yleisimpiin nostoapuvalineisiin.

®  RUD ruuvit ovat korroosiosuojattu Corrud-DT ja ruuvit
tulevat jokaisen lahetyksen mukana sekd saatavissa
myds varaosina.

e Selkeat merkinnat ruuvin kannassa: RUD, kierrekoko,
eranumero seké lujuusluokka

Nimike Kuorma A B D E F G H I K M N T Paino (kg)  Kiristys-
® momentti

WPBG 85t 85 400 75 190 89 304 273 310 73 71 6xM48 83 577 170 6000 Nm
WPBG 100t 100 400 83 190 89 304 273 310 73 71 6xM48 83 &' 198 6000 Nm
WPBG 120t 120 571 95 238 110 344 307 445 77 75 6xM48 95 651 360 6000 Nm
WPBG 200t 200 660 120 290 100 460 426 500 73 71 10xM48 130 880 678 6000 Nm

WPBG 250t 260 730 130 305 138 496 424 580 74 72 12xM48 140 1110 992 6000 Nm
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B-ABA

e |CE-ruuvi on valmistettu patentoidusta erikoisterék-
sestd, lisdna erityinen korroosiosuojaus Corrud-DT.
Mahdollistaa kayton alhaisissa lampétiloissa. ICE-ruu-
villa on korkeampi sitkeys ja siksi suurempi taivutuslu-
juus, kuten myds suurempi kulutuskestéavyys

e Selkea merkinta minimi (WLL) nimelliskuormasta.

e  Selkeadt merkinnat ruuvin kannassa: RUD, ICE,
kierrekoko, erdnumero seka lujuusluokka

e  Saatavana: Metrisella kierteella (DIN EN 13)

e Patentoidut merkinnat helpottavat tarkasta-
mista.

®  Vaaleanpunainen pulverimaalaus

Nimike Kuorma A B C D E F G H L M T Paino (kg)
®
B-ABA 1,6t 1,6 75 16 100 35 16 625 55 B 13 4xM10O 465 0,88
B-ABA 3,2t 3,2 92 923 137 50O 21 8 70 75 16 4xM12 65 2
B-ABA 5t 5 113 27 172 60 28 108 84 95 24 4xM16 80 4.1
B-ABA 10t 10 146 38 228 80 36 141 110 125 925 4xM20 105 9,3
B-ABA 20t 20 220 52 272 115 40 188 165 150 40 6xM30 148 21

B-ABA 31,5t 31,6 265 64 320 130 50 220 18 175 54 6xM36 170 36
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PowerPoint-Star - PP-S

Kaksinkertainen kuulalaakerointi kallistukseen, kdantdon ja

pyoritykseen. Kaantyy 360°.

e Taysi kuormitus sallittu my&s kohtisuoraan ruuviin néhden.

e FEisovellu taakan jatkuvaan pyérittdmiseen téydella kuormalla.

S
® o
- Kaantyy 360° ~
; M
uzh 0
=
Nimike Kuorma A B
®
PP-S-0,63t-M12 0,63 13 75
PP-S-1,5t-M16 1,5 20 97
PP-S-2,5t-M20 2,5 28 126
PP-S-4t-M24 4 36 160
PP-S-5t-M30 50,7 37 174
PP-S-8t-M36 8,0(10) 49 208

Saatavana: hienokierre, UNC, UNF

@

18
25
30
35
40
48

D

40
46
61
78
95
100

116
147
187
227
267
310

Ei ulkonevaa koukunkarkea.

Tukeva taottu salpa kestad myds sivuttaisvoimia.
3-kertainen, ruostumaton kaksihaarajousi.
Levennetyn koukun kéarjen ansiosta ei mahdu liian
pieniin aukkoihin.

Kulumissuojat molemmin puolin, kulumisen mit-
tamerkit, kidan aukeaman mittauspisteet.
Patentoitu EP-145665659

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

F F G H M SW Paino
Vakio  Vario Vakio kg
18 12-145 41 33 12 36 0,4

24 16-180 50 40 16 41 1
30 20-200 61 @47 20 55 1,7

36 24-255 77 60 24 70 3,2
45 30-330 93 71 30 85 7,2
54  36-300 102 76 36 90 9,2
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PP-B - rengaskiinnitys koukuille

Nimike Kuorma (1) A B|C|D E F G M  SW Pano
kg [ Y ) TR

PP-B-0,63t-M12 0,63 9 656 35 40 105 18 41 12 36 0,35 “r R
PP-B-1,5t-M16 1,5 11 656 35 46 115 24 50 16 41 06 ;
PP-B-2,5t-M20 2,5 183 75 40 61 135 30 61 20 55 1,1 |* v

PP-B-4t-M24 4 16 95 45 78 172 36 77 24 70 21 '

PP-B-5t-M30 50(6,7)21 21 130 60 95 223 45 93 30 856 45 ©

PP-B-8t-M36 80(10)24 24 140 65 100 242 54 102 36 90 6,1 Yy

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma S
M
- - - - D
PP-VIP - kettingin suoraan kiinnitykseen
Nimike Kuorma A D F G M SW Paino kg
® Sopiva VIP-Kettinki A
PP-VIP4-0,63t-M12 0,63 4 40 18 41 12 36 0,256
PP-VIP6-1,5t-M16 1,5 6 46 925 B0 16 41 0,45
PP-VIP8-2,5t-M20 2,5 8 61 30 61 20 55 0,95
PP-VIP10-4t-M24 4 10 78 36 77 24 70 2,2 K
PP-VIP13-5t-M30 5,0 (6,7) 13 95 45 93 30 85 3,0 ©
PP-VIP16-8t-M36 8,0 (10) 16 100 B4 102 36 90 5,2 v
E
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma &

PP-S/PP-B/PP-VIP

- saatavissa myos erikoispitkilla kierteilla
Nimike Kierrekoko F-vario

PP-S/PP-B/PP-VIP M12 12-145

PP-S/PP-B/PP-VIP M16 16-180 Nimeli- g§

PP-S/PP-B/PP-VIP M20 20-200 Sl

PP-S/PP-B/PP-VIP M24 24-255

PP-S/PP-B/PP-VIP M30 30-330 »a

PP-S/PP-B/PP-VIP M36 36-300 vy
Tilatessa anna kierrekoko ja kierrepituus. F_ : ;g
Toimivuus taataan vain alkuperéisistda RUD-osista = Mol
kootuilla yhdistelmilla. =
Erikoispitkat versiot toimitetaan aluslevyn ja mutterin L_;
kanssa.

PP-S PP-B
e Kaikkiin suuntiin kuormitettava, kallistuva, ®  Pidemmat ruuvit esim. l&pireikiin saatavissa
pyorii 360°. ¢  Pintakésittelyna vaaleanpunainen pulveri-

*  Nimelliskuorma selvasti merkitty maalaus
*  Nelinkertainen testattu varmuus e Kayttd nopeata helpon késittelyn avulla
e Kaksoiskuulalaakerointi *  Voidaan pydrittdd myds kohtisuorassa kuor
e  Taottu Cr, Ni, Mo-teras mituksessa
e Kaikki osat 100% sarotarkastettu e  Eisovellu taakan jatkuvaan pyérittdmiseen
[ ]

Suurin sallittu kuorma pienimmalla mahdol-
lisella kierteella HUOM! Noudata kayttéohjeita!
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Ruuvattava salpakoukku VABH-B

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Soveltuu nostokorvakkeeksi nostopalkeissa
nostovoille, paallysterakseille tai nostoren-
kaalla varustetuille komponenteille.

Ruuvattava VABH-B

e Kayttdalue 150°
e  Sallittu kuormitussuunta sivuttain 45°

Nimike Kuorma A B @ D E F G H | L Paino
() ICE ruuvi (kg)
VABH-B 1.5t 1.5 65 78 117 4xM10 25 70 48 60 38 15 0,78
VABH-B 2.5t 2.5 75 101 148 4xM12 30 85 60 75 49 18 1,73
VABH-B 4t 4 11 122 171 4xM16 35 104 70 90 59 25 3,00
VABH-B 6.7t 6.7 13 166 208 4xM20 40 120 85 110 70 30 5,68
e Tukeva salpa. *  Levennetyn koukun kérjen ansiosta ei mahdu
e Toimitetaan 100% sardtarkastetuilla Deltaton liian pieniin aukkoihin.
erikoiskorroosiosuojatuilla erikoisruuveilla. e Patentoidut kulumismerkit.
e  Eiulkonevaa koukun kérkea — estaa tahatonta ¢ Kidan avautuman mittauspisteet.
tarttumista. *  Voidaan kayttad myds kaivinkoneissa.

Ruuvattava salpakoukku
VCGH-G

Soveltuu nostokorvakkeeksi nosto-
palkeissa nostovoéille, paallysterak-
seille tai nostorenkaalla varustetuille
komponenteille.

o Kayttoalue 45° - ottavis®
tettaV!®
e Sallittu kuormitussuunta "_""(ri?,: suuntiin!
sivuttain 15° kaik :
ise"a
Nimike Kuorma (t) MW A B C D F G H | L ICE ruuvi Paino
45° saakka kg
VCGH-G 10t 10 48 15 141 200 220 120 170(100) 150 70 50 4xM24 6,4
VCGH-G 16t 16 63 20 187 272 288 150 210(120) 220 87 50 6xM24 10,4
VCGH-G 20t 20 63 20 195 276 292 150 240(120) 220 92 5O 6xM24 17,6

e  Tukeva salpa.
* Toimitetaan 100% séardtarkastetuilla Deltaton erikoiskorroosiosuojatuilla erikoisruuveilla.
®  Pyri asentamaan kuormituksen suuntaan.
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INOX-nostorengas

Haponkestava

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

o\"{@

a ' 2
Settaa kuormitukse®

Kaéantyy 360° /
>

g muudella

ettaviss@
Suuntiln!

Nimike Kuorma | Kuorma A B © D E G K L M SW | Paino
F1 (@) F2 (1) (kg)
INOX-STAR-M12 0.5 1.2 43 14 10 30 30 32 46 18 | M12 8 0.2
INOX-STAR-M16 1.0 2.4 50 16 14 3 |[365 | 38 65 24 | M16 10 0.3
INOX-STAR-M20 2.0 3.6 57 19 16 40 11 465 | 74 30 | M20 12 0.5
INOX-STAR-M24 206) 5.2 70 24 19 48 50 b6 92 36 | M24 | 14 0.9

Haponkestava - 50 % lujempi kuin kuin DIN-mallit, ei kuormitussuuntarajoituksia.

e Muoto: Viisikulmainen — erottuu selvasti standardimallista.
e Pyorii 360°. Aseta kuormituksen suuntaan.

4-kertainen varmuus murtoon.

Rengasosa taottu
Rengasosan ja ruuvin materiaali 1,4462.
Runko ja ruuvi 100% sarétarkastettu.

Itoamaton ruuvi.
Rengasosassa patentoidut kulumismerkinnét.
Asennetaan kuusiokoloavaimen avulla kasikiredlle.

Ala kayta jatkovartta.
®  Asennettuna tulee INOX-nostorenkaan paasta
pydriméaan 360",

Huomaa: Noudata kayttéohjeita!

Merkinnat: Selkeasti merkitty nimelliskuorma ep&edullisimpaan suuntaan.

Aseta kuormituksen suuntaan.

>F;

INOX-nostorengas on suojattu patentilla EP 654611,
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Hitsattavat nostokorvat

Kuormitustaulukko eri kiinnitystavoilla, kuorma tonneina

o)

NOSTO-
KORVAT

WPP-Sarja WPPH-Sarja VLBS LBS-RS

kaikki mallit kaikki mallit
= .
_ < ~— oS =] = o —~ o~
= = o — - O LN LN e e - = - - -— -— e %)
S S ‘°_"’1"’1*~-o‘-—‘t\?<rmao”__12~;:“.9£ =222
E2|l_sxecece|lEEEEEElgs 2522538 528
ES|IEEEEEEEIEEEEEEI= 2 2 2 2 2 | 5 3
ﬂ 1 0° 061525 4 6710 0615 25 4 67 10/15 25 4 67 10 16 05 1 2
— A
H 2 0° 123 5 81342012 3 5 813420 3 5 8 134 20 32 1 2 4
nl 1 90° 061525 4 5 80615254 5 815 25 4 67 10 16 05 1 2
sz 123 5 8 1016123 5 8 1016 3 5 8 134 20 32 1 2 4
2 fs' 08 21 3556 7111208 21 3556 7,1 112 21 35 56 938 14 224 07 14 28
=(
& 223;, 061525 4 5 8 0615254 5 8 15 25 4 67 10 16 05 1 2
é 7 E 061525 4 5 8 0615254 5 8 15 25 4 67 10 16 05 1 2
, 344 fgo 1,332 53 84 105168 1,3 32 53 84 105168315 525 84 141 21 33p 105 21 42
344 23 092238 6 751209 22 38 6 7,512 225 375 6 101 15 24 075 15 3
A £
ﬁmg 061525 4 5 8 0615254 5 8 15 25 4 67 10 16 05 1 2

Hitsaus- NN HYOHY Y HY N N HY HY HY WY W W W W W WY WoOWH
Sumg 2 35 45 3445 345 3483410/ 35 45 345 346 348 3410 543 743 843 1244 1644 2546 543 843 1244
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VRBS-FIX

VRBK-FIX

ABA

C b OIDE

3

Hitsaus-
sauma

Haaraluku

—

3+4

3+4

3+4

Kaltevuuskulma

o
°

90°

90°

0-
45

o~
S&

epiisymmefrinen

45°

o~
S&H
o

epiisymmetrinen

VRBS-FIX 4
VRBS-FIX 6,7 1

56 94

o84 141

HY HY
3 5

VRBS-FIX 101

20

6

VRBS-FIX 16 1

32

32

224

33,6

24

HY
9

VRBS-FIX 31,51

31,5

63

31,5

44,1

31,5

35

66,2

473

3,5

HY
12

VRBS-FIX 50 1

100

50

70

50

50

105

75

50

HY
19

VRBS-FIX 100 1
VRBK-FIX 4 1

100

200

100

200

140

100

100

210

150

100

HY
28

HY

a3

VRBK-FIX 6,7 t

134

6,7

134

6,7

6,7

141

10,1

6,7

HY

5+
a3

VRBK-FIX 10t

14

10

21

VRBK-FIX 31,5

35

63

35

63

44,1

35

31,5

66,2

473

315

VRBK-FIX 50 t

100

50

100

70

50

50

10

(2]

75

50

HY
25

ABA 1,6t

32
(8)

22

ABA 3,2t

32
9

6,4
(18)

32
9

64
(18)

45

ABA 5t
ABA 10t

5 10
(12) (20)

10 2
(24) (40)

5 10
(12)  (20)

10 2
(24) (40

71 141

(56) (12,6) (16,8) (28)

1,6
4
1,6
(4)

34

32
(9)

32
9)

6,8

5 10
(12) (20)

5 10
(12) (20)

106 21,2

(84) (189) (252) (42)

24
(6)

48
9

32
(9

ab

75 15
(18) (30)

5 10
(12) (20)

a7 a8

ABA 20t

40

20

40

28

20

20

42

30

20

ABA 31,5t

315

63

31,5

63

45

31,5

31,5

67

475

31,5

al2 al5
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Kayttoohjeet

Hitsattavat nostokorvakkeet

Kayttajan tulee olla nostokorvan kéayttdon opastusta ja
koulutusta saanut henkild. Noudata nostoturvallisuus-
maarayksia.

Ennen asennusta ja jokaista kayttéa tulee RUD nos-
tokorvat tarkastaa silmamaaraisesti. Huomioita tulee
kiinnittaa ruuvin istuvuuteen (kiristysmomentti), tasai-
seen kiinnityspintaan, voimakkaaseen korroosioon,
kulumaan, halkeamiin hitsaussaumoissa ja muodon-
muutoksiin. Varmista kierteiden yhteensopivuus.
Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetdan tulee kes-
tad kuormituksesta aiheutuvat rasitukset ilman muo-
donmuutoksia.

Nostokorvat tulee asentaa nostettavaan kappalee-
seen siten, ettd kielletyt kayttétavat kdanndssa ja siir-
rossa on estetty.

- Nostettaessa yhdella korvakkeella, korvakkeen tulee
olla kappaleen painopisteen kanssa samalla pystyak-
selilla.

- Kaksihaaranostoissa korvakkeiden tulee olla yhta
etadlla painopisteesta ja sen ylapuolella.

- Monihaaranostoissa korvakkeet tulee asettaa sym-
metrisesti painopisteen ymparille samaan tasoon kes-
kenaan.

Taakan symmetria

Yksittaisen nostokorvan riittavan nimelliskuorma maa-
rittAminen symmetrisessi nostossa suoritetaan seu-
raavan kaavan mukaan:

WLL = nostokorvaan kohdistuva

G kuormitus (kg)
Wi =—-—--— G = taakan paino (kg)
n x cos B n = kantavien haarojen lukuméaara

B = haaran kaltevuuskulma

Kuorma kantavien haarojen méaarittdmien

Symmetrinen | Epdsymmetrinen
2 haaraa 2 1
3 tai 4 haaraa 3 2

6. Lampétilan vaikutus
Kaytettdessa hitsattavia nostokorvia VLBS, VRBS-FIX,
VRBS, VRBK-FIX ja ABA koko rakenne voidaan kuu-
mentaa useamman kerran aina 600 °C:een lujuuden
alentumatta.
Ruuvattavien korvakkeiden osalta kuormitettavuus
alenee seuraavasti:
Kuormitettavuuden aleneminen:

-40° - 200 °C 0%
200° - 300 °C -10%
300° - 400 °C -25 %

7. Nostokorvien paikat tulisi merkitd vérilla tai muulla
merkinnalla.

8. Nostettaessa ei nostokorviin saa kohdistua puristusta,
leikkausta, kiinnitakertumista tai nykayksid. Teravien
kulmien aiheuttamia vaurioita tulee valttaa.

9. Asennettaessa nostokorvia noudattakaa mukana seu-
raavia ohjeita.

Hitsattavat nostokorvat

¢ Hitsauksen saa suorittaa vain pateva hitsaaja EN
287-1 mukaisesti.

e Hitsauspalojen materiaali on S355J2+N (Fe52C).

e Hitsauskohdan tulee olla vapaa epapuhtauksista, ku-
ten 8ljy, maali jne.

*  Vaaleanpunaiseksi maalattua sankaa tai silmukkaa ei
saa hitsata.

e  Koko rakenne voidaan kuumentaa useamman kerran
aina 600 °C:een lujuuden alentumatta.

*  Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetdan tulee kes-
taé kuormituksesta aiheutuvat rasitukset.

e  FEtdisyysnupit saavat aikaan riittdvéan ilmaraon
(n. 3 mm).

Tarkeaa: Erityissauman ansiosta (Iapihitsattu) tayttaa DIN
18800 vaatimukset.

Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtajaksoisesti. Nain saadaan
juuresta korroosiovapaa. Korvaketta voidaan kéyttaa ulko-
tiloissa.
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Hitsattavat nostokorvat — kayttoesimerkkeja
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Hitsattava PowerPoint - WPP

kaksinkertainen kuulalaakerointi — pyorii 360°

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

WPP-S - yleismalli nostorenkaille, paallysterakseille, teraskoysirakseille ja koukuille.

Toimivuus taataan vain alkuperéisistd RUD-osista kootuilla

yhdistelmilla.

e Voidaan pyorittdd myods kohtisuorassa kuormituksessa
e  Eisovellu taakan jatkuvaan pyorittdmiseen

o  WPP — kaksoiskuulalaakeroitu, voidaan pyorittdé
my6s kohtisuorassa kuormituksessa

32

WPP - kaikkiin suuntiin kuormitettava, pyorii 360°
Nimelliskuorma selvasti merkitty
Nelinkertainen varmuus
Taottu Cr, Ni, Mo-teras

£

Kaikki osat 100% séarétarkastettu
Suurin sallittu kuorma pienimmalla

mahdollisella hitsaussaumalla

Huom! Noudata kayttéohjetta!

e <\~\
— Nimike Kuorma (t) | A B C D E G Hitsaus- | Paino kg
< sauma
A WPP-S-0,63t 0,63 13 75 18 40 [ 1156 | 40 3,5 0,4
N WPP-S-1,5t 1,6 20 97 25 46 | 147 | 50 4,5 1
o ~ WPP-S-2,5t 2,5 28 [ 126 | 30 61 187 | 61 | HY3+4,56 1,5
w = WPP-S-4t 4 36 | 1560 | 35 78 | 227 | 77 HY3+ 5 3,3
A WPP-S-5t 5,0(6,7) 37 | 174 | 40 95 | 267 | 93 HY3+8 71
o‘\ WPP-S-8t 8,0(10) 49 | 208 | 48 | 100 | 310 | 102 | HY3+10 8,2
) oD () Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
WPP-B - rengaskiinnitys koukuille
Yy
- Nimike Kuorma (t) | A B C D E G Hitsaus- | Paino kg
sauma
WPP-B-0,63t 0,63 9 65 35 40 | 105 | 40 3,5 0,35
WPP-B-1,5t 1,5 11 65 35 46 | 115 | 50 4,5 0,6
WPP-B-2,5t 2,5 13 74 40 61 135 | 61 | HY3+4,5 1
WPP-B-4t 4 16 95 45 78 | 172 | 77 HY3+5 2,3
WPP-B-5t 5,0(6,7) 19 [ 130 | 60 95 | 223 | 93 HY3+8 4,7
WPP-B-8t 8,0(10) 24 [ 140 | 65 | 100 | 242 | 102 | HY3+10 5,3
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
WPP-VIP - kettingin suoraan kiinnitykseen
Nimike Kuorma (t) A D G Hitsaussauma Paino
VIP kettinki (kq)
WPP-VIP4-0.63t 0.63 4 40 40 3.5 0,25
WPP-VIP6-1.5t 1.5 6 46 50 4.5 0,45
WPP-VIP8-2.5t 2.5 8 61 61 HY3+4.5 0,85
WPP-VIP10-4t 4.0 10 78 77 HY3+5 2,10
WPP-VIP13-5t | 5.0(6.7) 13 95 93 HY3+8 3,40
WPP-VIP16-8t 8.0(10) 16 100 102 HY3+10 4,50
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

Pintakasittelyna vaaleanpunainen pulverimaalaus
Kayttd nopeaa helpon kasittelyn avulla
Voidaan pyorittad myds kohtisuorassa kuormituksessa
Ei sovellu taakan jatkuvaan pydrittamiseen
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Hitsattava PowerPoint - WPPH

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

WPPH-S - yleismalli nostorenkaille, paallysterakseille, terdskdysirakseille ja koukuille.

Nimike Kuorma (t) | A B C D E G Hitsaussauma | Paino kg
WPPH-S-0,63t 0,63 13 | 75 18 | 34 | 109 | 34 356 0,35
WPPH-S-1,5t 1,5 20 | 97 | 26 | 40 | 141 | 44 4,5 0,95
WPPH-S-2,5t 2,5 28 | 126 | 30 | 53 | 179 | B3 HY3+5 1,4
WPPH-S-4t 4 36 | 160 | 35 | 68 | 217 | 66 HY3+6 3,2
WPPH-S-5t 5,0(6,7) 37 | 74 | 40 | 83 | 263 | 79 HY3+8 6,9
WPPH-S-8t 8,0(10) 49 | 208 | 48 | 88 | 296 | 88 HY3+10 8
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

WPPH-B - rengaskiinnitys koukuille

Nimike Kuorma (t) | A B C D B G | Hitsaussauma | Paino kg
WPPH-B-0,63t 0,63 9 65 | 35 | 34 | 99 | 34 3,5 0,3
WPPH-B-1,5t 1,5 11 65 | 35 | 40 | 109 | 44 4,5 0,5
WPPH-B-2,5t 2,5 13 | 74 | 40 | B3 | 127 | 53 HY3+5 0,9
WPPH-B-4t 4 16 | 95 | 45 | 68 | 163 | 66 HY3+6 2,2
WPPH-B-5t 5,0(6,7) 19 1130 | 60 | 83 | 209 | 79 HY3+8 4,5
WPPH-B-8t 8,0(10) 24 | 140 | 65 | 88 | 228 | 88 HY3+10 hll
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

WPPH-VIP — kettingin suoraan kiinnitykseen

Nimike Kuorma A D G Hitsaus- Paino
® VIP kettinki sauma (kg)
WPPH-VIP4-0.63t 0.63 4 34 34 3.5 0,20
WPPH-VIP6-1.5t 156 6 40 44 45 0,35 e
WPPH-VIP8-2.5t 2.5 8 53 53 HY3+5 0,75
WPPH-VIP10-4t 4.0 10 68 66 HY3+6 2,00
WPPH-VIP13-5t | 5.0(6.7) 13 83 79 HY3+8 3,20
WPPH-VIP16-8t 8.0(10) 16 88 88 HY3+10 4,30 4
QD

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

Toimivuus taataan vain alkuperaisistd RUD-osista kootuilla yhdistelmill&. I

e Kaikkiin suuntiin kuormitettava e Pintaké&sittelynd vaaleanpunainen pulverimaalaus
e Nimelliskuorma selvasti merkitty e Kayttd nopeaa helpon kasittelyn avulla

*  Nelinkertainen testattu varmuus * Voidaan pyorittdd myods kohtisuorassa

e Taottu Cr, Ni, Mo-teras kuormituksessa

e Kaikki osat 100% sarctarkastettu e Eisovellu taakan pydrittdmiseen

L]

Suurin sallittu kuorma pienimmalld mahdollisella
hitsaussaumalla Huom! Noudata kayttéohjetta!
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Nostosanka VLBS

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kallistuu 180°
i " H_ o~
" R g
{ @
o e
- hrid
B
Hitsausohje
Jousi
4 ﬁ
\< HV
Nimike Kuorma A B C D E F G H | Hitsaussauma T Paino
® (kg)
VLBS-1,5 1,5 33 66 25 38 40 14 33 14 HV5 + a3 65 0,35
VLBS-2,5 2,5 36 77 27 45 48 46 40 14 HV7 + a3 75 0,47
VLBS-4 4 49 87 31 51 52 18 46 16 HV8 + a3 83 0,76
VLBS-6,7 6,7 61 115 44 67 73 24 60 29 HV12 + a4 17 1,9
VLBS-10 10 75 129 b5 67 71 26,5 60 26 HV16 + a4 126 2,9
VLBS-16 16 96 190 69 100 105 40 90 26 HV25 + a 6 174 6,8

VLBS on taottu lujasta CrNiMo-terdksesté.
Yksinkertainen ja nopea hitsattava.

Korkea dynaaminen ja staattinen lujuus.

100% sarotarkastettu.

Hitsauspala on taottu hyvin hitsattavasta materiaalista
S365J2+N (Feb2C) ja varustettu suurinta kuormitus-
ta osoittavalla merkinnélla. Patentoidut etisyynupit
saavat aikaan hitsauksessa tarvittavan ilmaraon.

e  Tarkeaa: Erityissauman ansiosta (Iapihitsattu) tayttaa
DIN 18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu
yht3jaksoisesti. N&in saadaan juuresta korroosiova-
paa.

Korvaketta voidaan kayttaa ulkotiloissa.

Suojattu jousi pitdd sangan halutussa asennossa ja
dénettdmana.
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VLBS-LT alhaisiin lampatiloihin

e VLBS-U-LT kaytettavissa -45 °C asti
e muuten vastaava kuin VLBS-U

H

T

— jousi
s sl
Yl ]
Nimike Kuorma (t) A B C D E F G H T Hitsaussauma | Paino (kg)

VLBS-LT-2,5 2,5 36 77 45 27 48 13 40 | 13,5 75 HV7 +a 3 0,5
VLBS-LT-4 4 49 87 51 32 52 18 46 | 16,5 84 HV8 + a 3 0,8
VLBS-LT-6,7 6,7 61 115 67 44 73 24 60 | 225 | 117 | HV12+a4 1,9
VLBS-LT-10 10 75 129 67 55 71 26,5 | 60 26 126 | HV16 +a 4 2,9

VLBS-P putkille

ulkohalkaisijaltaan 82 - 220 mm putkille
suuremmille ulkohalkaisijoille voidaan kayttda normaalia
VLBS-mallia

Nimike Kuorma (t) A B C D E F G H T Hitsaussauma | Paino (kg)
VLBS-P-4 4 45 87 51 35 52 18 | 46 | 16,6 | 87 |HV13kovera 0,8
Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
D F
|_
G A
— B —
Nimike Kuorma (t) A B C D E F G T Hitsaussauma | Paino (kg)
LBS (1) RS 0,5 0,5 32 65 25 36 39 13,5 33 64 HV4 + a3 0,3
LBS (3) RS 1 1 49 85 31 50 50 16,5 46 81 HV7 +a3 0,6
LBS (5) RS 2 2 61 110 44 65 72 22,5 60 116 HV12 + a4 1,7

LBS () RS-mallit!

Hitsauspala ja nostosanka valmistettu materiaalista 1.4571, kaytettava
hitsauspuikko tulisi olla SFS3656: E 19.12.3 LR23 esim. Esab 63.30
(Thyssen Thermanit GEW 316L-16) tai vastaava.

Kayttéesimerkki: Hitsattuna materiaali 1.4571 kestdé kestokaytdssa
kiteensiséista syopymistd +400° saakka. Mo-pitoisuus lisda kemiallista
kestavyytta ja klooripitoisten aineiden kestévyyden vuoksi materiaalia
1.4571 kaytetaan kemianteollisuudessa, petrokemian ja hiiliteollisuudes-
sa seké tekstiiliteollisuudessa.

35
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Nostosilmukka VRBS-FIX

Kallistuu 180°

HY hitsaussauma

Korroosio ei paése hitsauspalan sisélle

Pienempi hitsaussauma verrattuna VRBS malliin
Suojattu jousi on sijoitettu hitsauspalaan

Eiirrallisia osia

Hitsauspaloissa on kaltevuuskulman osoittavat mer-
kinnét.

Pituus, leveys ja sankaosa ovat samankokoiset kuin
VRBS mallissa

VRBS-FIX voidaan toimittaa my6s liukulaakerilla, kun
tuotetta halutaan kayttaa jatkuvassa pystyasennossa
(90°)

Nimike Kuorma (t) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)
VRBS-FIX-4 4 60 14 39 48 132 69 74 HY 3 0,94
VRBS-FIX-6,7 6,7 88 20 50 60 167 91 97 HY 5 2,24
VRBS-FIX-10 10 100 | 22 60 65 191 100 | 108 HY 6 3,72
VRBS-FIX-16 16 130 | 30 72 90 | 267 | 134 | 140 HY 9 8,23
VRBS-FIX-31,5 31,5 160 | 42 99 130 | 366 | 195 | 202 HY 12 18,36
VRBS-FIX-50 50 246 70 148 | 230 | 596 | 335 | 330 HY 19 64,86
VRBS-FIX-100 100 320 | 97 195 | 260 | 763 | 392 | 390 HY 28 126,85
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Nostosilimukka VRBS

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kallistuu 180°

\

Kuorm itettaviisna'
kaikkiin suur]_t_u !

Etaisyys-
nupit

Y

===
Nimike Kuorma A B C D E F T Hitsaussauma Paino
® k9)
VRBS-4 4 62 14 28 48 135 71 65 HY4 +a3 0,8
VRBS-6,7 6,7 88 20 39 60 170 92 84 HYB5b+a3 1,6
VRBS-10 10 100 22 46 65 195 100 95 HY6+a4 3,0
VRBS-16 16 130 30 57 90 263 134 127 HY 85 +a4 6,6
VRBS-31,5 31,5 160 42 79 130 375 195 178 HY 18 +a4 15,6
VRBS-50 50 240 70 120 230 620 340 313 HY 25 +a8 54
o  Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu ta- ®  Hitsauspala on hyvin hitsattavasta materiaalista
saisesti. S365J2+N (Feb2C) taottu ja sen alapinnalla on suu-
e Taottu 1677-1 mukainen sardtarkastettu vaaleanpu- rinta sallittua kuormaa osoittava merkinté.
naiseksi maalattu silmukka. e Patentoidut etéisyysnupit saavat aikaan hitsauksen
®  Varustettu suurinta sallittua kuormaa osoittavalla mer- vaatiman ilmaraon n. 3 mm.
kinnalla. e Tarkedd: Erityissauman ansiosta (lapihitsattu) tayttaa
Matala rakenne. DIN 18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu
Kestaa hyvin dynaamisia ja staattisia rasituksia. yhtdjaksoisesti. Nain saadaan juuresta korroosiovapaa.

¢  Korvaketta voidaan kayttaa ulkotiloissa.
Huomaa: Noudata hitsausohjetta ja —jarjestysta.
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Nostosiimukka nurkkamalli = VRBK-FIX

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kuormitettavis“sna'
Kaikkiin suuntill®

Nimike Kuorma A B © D E F T Hitsaussauma Paino

® (kg)

VRBK-FIX-4 4 32 14 28 48 140 29 65 HY4 +a3 1,05
VRBK-FIX-6,7 6,7 40 20 35 60 180 33 84 HY5+a3 2,16
VRBK-FIX-10 10 52 22 46 65 212 46 94 HY8+a3 4,40
VRBK-FIX-31,5 818 89 42 78 130 394 70 177 HY 17 24,84
VRBK-50 50 133 70 118 230 626 96 303 HY 25 76,35

Kallistuva erikoisluja nuorrutettu nostosilmukka
VRBK-FIX

e  Taottu EN 1677-1 mukainen sérotarkastettu vaalean-
punaiseksi maalattu siimukka.

e Varustettu suurinta sallittua kuormitusta osoittavalla
merkinnalla.

e Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin.

e 4-kertainen varmuus murtoon nahden.

o  Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu
tasaisesti.

*  Matala rakenne, kééntyy kuitenkin 270°.
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Hitsattava salpakoukku VABH-W ja VCGH-S

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

VABH-W

VCGH-S

Soveltuu nostokorvakkeeksi nostopalkeissa nosto-
voille, paallysterakseille tai nostorenkaalla varuste-
tuille komponenteille.

VABH-W Kéyttéalue 1560°, VCGH-S Kéyttdalue 45°
VABH-W sallittu kuormitussuunta sivuttain 45°,
VCGH-S sallittu kuormitussuunta sivuttain 15°
Tukeva, taottu salpa.

Ei ulkonevaa koukun karke&d — estdi tahatonta tart-
tumista.

Pintakasittely: fosfatoitu.

Patentoidut kulumismerkit.

Kidan avautuman mittauspisteet.

Voidaan kayttaa myds kaivinkoneissa.

Nimike Kuorma A B @ D E F | T Hitsaussauma Paino
@® kg)
VABH-W 1,5t 1,6 7,5 76 115 111 70 26 38 26 a4 0,8
VABH-W 2,5t 2,5 8,5 98 148 143 85 SIiPS) 49 g8 ab 1,8
VABH-W 4t 4 12 119 168 164 104 35 59 46 ab 3,12
VABH-W 6,7t 6,7 13 147 205 200 120 40 70 51 ab 5,89
VCGH-S 10t 10 15 141 200 220 100 438 69 49 a8 5,67
VCGH-S 16t 16 20 187 272 288 120 63 87 69 a8 8,4
VCGH-S 20t 20 20 196 276 292 120 63 92 74 a8 14,5
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Hitsattava ABA

Korvaa polttoleikatut levykorvakkeet

Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin

Varmuuskerroin 4:1

Nuorrutettu ja karkaistu, siksi hyvin kulutusta kestavaa
Patentoidut kulumismerkit sisé- ja ulkopuolella
Kiertava pienahitsi

Fosfatoitu pinta B

| >
L]

WLL

Nimike Kuorma (t) A B & D E T Hitsaussauma Paino (kg)
ABA-1,6 1,6 (4) 30 16 100 35 57 49 ad 0,45
ABA-3,2 3,2(9) 41 23 137 50 80 59 ab 1,15

ABA-5 5(12) 51 27 172 60 99 72 a7 2,26
ABA-10 10 (20) 70 38 228 80 130 95 a8 5,37
ABA-20 20 90 52 272 115 175 135 al2 10,72

ABA-31,5 31,5 108 64 320 130 204 164 alb 18,33
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Kiinnityspisteet putoamissuojaukseen

PSA-VRS ja PSA-INOX (ruostumaton)

EN 795 sertifioitu

PSA-VRS on Star-muotoinen, PSA-INOX on Penta-
muotoinen

Keltainen pulverimaalaus.

EN 365 mukainen merkintd = kuinka paljon kantavia
henkiloita (= 1 henkild).

VRS-PSA ei ole tarkoitettu pysyvaan ulkokayttoon. Sii-
hen suosittelemme PSA-INOX kiinnityspistetta

Taottu, materiaali 1,6541, tarkastettu standardin EN
1677-1 mukaisesti.

PSA-INOX materiaalina ruostumaton Duplex-teras

PSA-INOX

Nimike Hyvaksyty B C D E G
PSA-VRS M12 1 Henkildlle 14 12 30 30 34
PSA-VRS M16 2 Henkilolle 16 15 35 35 40
PSA-VRS M20 2 Henkildlle 19 17 40 43 54

PSA-VRS M12 E 1 Henkildlle 14 12 30 30 34
PSA-VRS M16 E 2 Henkildlle 16 15 35 35 40
PSA-VRS 1/2" 1 Henkildlle 14 12 30 30 34
PSA-VRS 5/8¢ 2 Henkildlle 16 15 35 35 40
PSA-VRS 3/4¢ 2 Henkilolle 19 17 40 43 54
PSA-INOX-STAR M12 1 Henkildlle 14 12 30 30 32
PSA-INOX-STARM16 2 Henkilsle 16 15 35 35 38
PSA-INOX-STARM20 2 Henkilslle 19 17 40 43 47
PSA-INOX-STARM12E 1 Henkidlle 14 12 30 30 32
PSA-INOX-STARM16 E 2 Henkilsle 16 15 35 35 38
PSA-INOX-STARM20E 2 Henkilslle 19 17 40 43 47

PSA-VRS

K L M N T  Kiristys- Paino
momentti  (kg)
56 18 M12 8 42 25Nm 02
65 24 M16 10 50 60Nm 0,3
74 30 M20 12 57 115Nm 0,5
56 18-150 M12 8 42 25Nm 02
65 24-120 M16 10 50 60Nm 0,3
56 18 1/2"-13UNC 5/16" 42 25Nm 0,2
65 24 5/8"-11UNC  3/8" 50 60Nm 0,3
74 30 3/4'-10UNC  1/2" 57 115Nm 05
56 18 M12 8 43 25Nm 0,19
65 24 M16 10 50 60Nm 0,31
74 30 M20 12 57 115Nm 0,66
56 50 M12 8 43 25Nm 0,22
65 50 M16 10 50 60Nm 0,4
74 60 M20 12 57 115Nm 0,6
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Kiinnityspisteet kuormansidontaan

L-VLBG

*  Selkeat merkinnat pienimmasta kuormansidontakapa- B L
siteetista kaikkiin suuntiin.
¢ Korvake kaantyy 360°, sanka kallistuu 180°.
*  Alkuperidinen Corrud-DT suojattu RUD ruuvi kuuluu = 5
toimitukseen ja saa myds varaosana = Il—l
¢ Ruuvin kannassa selkeadt merkinnat: RUD, kierrekoko, P AL -.J—LQ
lujuusluokka. ~lal
e | ukittu, mutta vaihdettavissa oleva ruuvi
Nimike Sdonta- | A| B | C|D|E| F |G H I | K L M | N | Kiistys- | T | Paino
kapasiteetti momentti (kg)
LC (daN)
L-VLBG 20000 daN 20000 |77 |122| 82 |70 |97 |265| 77| 63 |205|110| 140 |M36[87 | 800Nm [197| 62
L-VLBG 20000daN* | 20000 | 77 [122| 82 | 70| 97 |26,5| 77 | 36-223 | 205 | 110 | 113-300 | M36 | 87 197

LPW

e Selkedt merkinnét pienimmasté kuormansidontakapa-
siteetista kaikkiin suuntiin.

®  Sanka kallistuu 180°,

e  Patentoidut etdisyynupit saavat aikaan hitsauksessa
tarvittavan ilmaraon.

® Hitsauspala on taottu hyvin hitsattavasta materiaalista
S3565J2+N (Feb2C)

e Suojattu jousi pitdd sangan halutussa asennossa ja

adnettdmana.

Mmle SldoTéijF;alj;teeﬁl A B C D E F G H Hitsaussauma T | Paino (kg)
LPW-3000 3000 33| 66 | 25 | 38 | 40 | 14 | 33 | 14 HV5 +a 3 65 0,35
LPW-5000 5000 36 | 77 | 27 | 456 | 48 | 16 | 40 | 14 HV7 + a3 75 0,47
LPW-8000 8000 42 | 87 | 31 51 52 | 18 | 46 | 16 HV8 + a3 83 0,76

LPW-13400 13400 61 | 116 | 44 | 67 | 73 | 24 | 60 | 22 HV12 +a4 | 117 1,9
LPW-20000 20000 75 1129 | 65 | 67 | 71 [26,56| 60 | 26 HV16+a4 | 126 2,9

SLP

*  Selkeat merkinnat pienimméasta kuormansidontakapa-
siteetista kaikkiin suuntiin.
®  Optimaalinen sidontakorvake, kun sidotaan suuria

kuormia

*  Suojattu jousi pitdd sangan halutussa asennossa ja

aanettdmana

*  Helposti maalattava
*  Hitsauspala on taottu hyvin hitsattavasta materiaalista

Nimike Sidontakapasiteetti . Paino
LC (daN) A B @ D E F |1 H Hitsaussauma T (kg)
SLP 10000 daN 10000 63 [185] 100 | 60 | 110 | 256 | 14 HY5/ab 115 3,42
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L-ABA

HERLATEK

e Selkedt merkinnat pienimmasta kuorman-
sidontakapasiteetista kaikkiin suuntiin.

e  Taottu, nuorrutettu ja karkaistu, siksi hyvin
kulutusta kestavaa

e Patentoidut kulumismerkit sis&- ja ulko-
puolella
e SldngkéF;a'\sl;teeﬁl A B C D E F Hitsaussauma T Paino (kg)
L-ABA 3200 daN 3200 30 16 100 | 35 16 57 a4l 49 0,45
L-ABA 6400 daN 6400 41 23 137 | 50 21 80 ab 59 1,15
L-ABA 10000 daN 10000 51 27 | 172 | 60 | 28 | 99 a7 72 2,26
L-ABA 20000 daN 20000 70 | 38 | 228 | 80 | 35 | 130 a8 95 B

LRBS-FIX ja LRBK-FIX

e Selkeat merkinnat pienimmastd kuormansidontakapa-
siteetista kaikkiin suuntiin.

e |LRBS-FIX: Sanka kallistuu 180°.

e | RBK-FIX: Sanka kallistuu enemmén hitsattaessa

kulmaan

e  Suojattu jousi pitdd sangan halutussa asennossa ja

aanettdmana.

Patentoidut kulumismerkit sisé- ja ulkopuolella
Helposti maalattava

LRBK-FIX

Raliistug E70"

LRBS-FIX

kallistuu 1807

- — f’“\

ke SldngkézaNS;teeﬁl A B C D E F Hitsaussauma T Paino (kg)
LRBS-FIX 8000 8000 60 | 14 39 48 | 132 | 69 HY 3 74 0,94
LRBS-FIX 13400 13400 88 | 20 50 60 | 167 | 91 HY 5 97 2,24
LRBS-FIX 20000 20000 100 | 22 60 65 | 191 | 100 HY 6 108 3,72
LRBS-FIX 32000 32000 130 | 30 72 90 | 267 | 134 HY 9 140 8,23

Mlmbo Sldor[[gkéza;\sl;teeﬁl A B C D E F Hitsaussauma T Paino (kg)
LRBK-FIX 8000 8000 32 | 14 28 48 | 14 | 30 HY 4 +a3 65 1,05
LRBK-FIX 13400 13400 40 | 20 35 60 | 181 | 34 HY 5 +A3 75 2,16
LRBK-FIX 20000 20000 b2 | 22 46 65 | 212 | 46 HY8 +A3 83 4,40
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