





Hitsattavat nostokorvat

Kuormitustaulukko eri kiinnitystavoilla, kuorma tonneina

kaikki mallit kaikki mallit
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VRBS-FIX

VRBK-FIX

ABA

Hoaraluku

Kaltevuuskulma
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Hitsattava PowerPoint — WWPP

Kaksinkertainen kuulalaakerointi — pyorii 360°

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

WPP-S - yleismalli nostorenkaille, paallysterakseille, teraskdysirakseille ja koukuille.
Nimike Kuorma A B © D G T Hitsaus- Paino
® sauma (kg)
WPP-S-0,63t 0,63 13 75 18 40 40 115 4 0,4
WPP-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 50 147 (5} 1
WPP-S-2,5t 2,5 28 126 30 61 61 187 HV3+5 16
WPP-S-4t 4 36 150 35 78 77 227 HV3+5 3,3
WPP-S-5t 5,0(6,7) 37 174 40 95 93 267 HV3+8 71
WPP-S-8t 8,0 (10) 49 208 48 100 102 310 HV3+10 8,2
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
WPP-B - rengaskiinnitys koukuille
Nimike Kuorma () | A B @ D G N T | Hitsaussauma P(al'(';‘)"
WPP-B-0,63t 0,63 9 65 35 40 40 15 105 4 0,35
WPP-B-1,5t 1,5 1 65 35 46 50 15 115 (5] 0,6
WPP-B-2,5t 2,5 13 74 40 61 61 18 135 HV3+5 1
WPP-B-4t 4 16 95 45 78 77 20 172 HV3+5 2,3
WPP-B-5t 5,0 (6,7) 19 130 60 95 93 25 223 HV3+8 4,7
WPP-B-8t 8,0 (10) 24 140 65 100 102 28 242 HV3+10 5,3
VWBS 40 (50)t 40 (50) 46 170 110 170 161 55 380 HV22+19 27,9
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
WPP-VIP — kettingin suoraan kiinnitykseen
Nimike Kuorma A D T Hitsaussauma Paino
® VIP-Kettinki (kg)
WPP-VIP4-0,63t 0,63 4 40 41 4 0,23
WPP-VIP6-1,5t 1,5 6 46 50 5 0,45 -~
WPP-VIP8-2,5t 2,5 8 61 61 HV3+5 0,85
WPP-VIP10-4t 4 10 78 77 HV3+5 2,1
WPP-VIP13-5t 5,0(6,7) 13 95 93 HV3+8 3,4
WPP-VIP16-8t 8,0(10) 16 100 102 HV3+10 45
VWBS-KA-28-31,5 31,5 28 170 146 HV22+19 24

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

® \oidaan pyorittdd myds kohtisuorassa kuormituksessa

e £j sovellu taakan jatkuvaan pydrittdmiseen

Toimivuus taataan vain alkuperéisistd RUD-osista kootuilla yhdistelmilla.

® WPP — kaksoiskuulalaakeroitu, voidaan pyérittaa
myds kohtisuorassa kuormituksessa

o WPP - kaikkiin suuntiin kuormitettava, pyorii 360"

e Nimelliskuorma selvasti merkitty

® Nelinkertainen varmuus

e Taottu Cr, Ni, Mo-teras

® Kaikki osat 100% sardtarkastettu
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e Suurin sallittu kuorma pienimmalld mahdollisella
hitsaussaumalla

¢ Pintaké&sittelynd vaaleanpunainen pulverimaalaus

e Kayttd nopeaa helpon kasittelyn avulla

* \oidaan pyorittdd myds kohtisuorassa kuormituksessa

e Ei sovellu taakan jatkuvaan pyorittdmiseen

Huom! Noudata kayttéohjetta!



Hitsattava PowerPoint — WPPH

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

WPPH-S - yleismalli nostorenkaille, paallysterakseille, terdskdysirakseille ja koukuille.

Nimike Kuorma (t) A B C D G T Hitsaus- sauma | Paino (kg)
WPPH-S-0,63t 0,63 13 75 18 40 40 109 4 0,35
WPPH-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 50 141 5] 0,95
WPPH-S-2,5t 2,5 28 126 30 61 61 179 HV3+5 1,4
WPPH-S-4t 4 36 150 & 78 77 217 HV3+6 32 [
WPPH-S-5t 5,0 (6,7) 37 174 40 95 93 253 HV3+8 6,9
WPPH-S-8t 8,0 (10) 49 208 48 100 102 296 HV3+10 8
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
WPPH-B - rengaskiinnitys koukuille
— A
Nimike Kuorma (t) A B C D G N T Hitsaus- Paino (kg) — i
sauma
WPPH-B-0,63t 0,63 9 65 35 34 34 15 99 4 0,25
WPPH-B-1,5t 1,5 11 65 85 40 44 15 109 5] 0,5
WPPH-B-2,5t 2,5 13 74 40 53 53 18 127 HV3+5 0,9
WPPH-B-4t 4 16 95 45 68 66 20 163 HV3+6 2,2 b ';._
WPPH-B-5t 5,0 (6,7) 19 130 60 83 79 25 209 HV3+8 4,5 =
WPPH-B-8t 8,0 (10) 24 140 65 88 88 28 298 HV3+10 5,1
() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma
1 1
1 D
WPPH-VIP — kettingin suoraan kiinnitykseen
Nimike Kuorma (t) A D T Hitsaus- Paino (kg)
VIP-Kettinki sauma
WPPH-VIP4-0,63t 0,63 4 34 34 4 0,2
WPPH-VIP6-1,5t 1,5 6 40 44 5] 0,35
WPPH-VIP8-2,5t 2,5 8 53 53 HV3+5 0,75 A
WPPH-VIP10-4t 4 10 68 66 HV3+6 2
WPPH-VIP13-5t 5,0 (6,7) 13 83 79 HV3+8 3,2 )
WPPH-VIP16-8t 8,0 (10) 16 88 88 HV3+10 4,3 .i
WPPH-KA-28-31,5t 31,56 28 148 74 HV10+15 11 =

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

Toimivuus taataan vain alkuperéisistd RUD-osista kootuilla yhdistelmilla.

e Kaikkiin suuntiin kuormitettava

e Nimelliskuorma selvasti merkitty

¢ Nelinkertainen testattu varmuus

e Taottu Cr, Ni, Mo-teras

e Kaikki osat 100% sarttarkastettu

e Suurin sallittu kuorma pienimmalld mahdollisella
hitsaussaumalla

ool

e

¢ Pintaké&sittelynd vaaleanpunainen pulverimaalaus

e Kayttd nopeaa helpon kasittelyn avulla

® \oidaan pyorittdd myds kohtisuorassa kuormituksessa
e Ei sovellu taakan pydrittdmiseen

Huom! Noudata kayttéohjetta!
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Nostosanka ULBS

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kallistuu 180°
7 H Ta
_..I_H_.._
F 1
Hitsausohje
- Jousi
s 1
K I
> oLHv
Nimike Kuorma A B C D E F G H Hitsaussauma T Paino
® (kg)
VLBS-1,5 16 33 66 25 38 40 14 33 14 HV5 + a3 65 0,35
VLBS-2,5 2,5 36 77 27 45 48 46 40 14 HV7 +a3 75 0,47
VLBS-4 4 42 87 31 51 52 18 46 16 HV8 + a3 83 0,76
VLBS-6,7 6,7 61 115 44 67 73 24 60 22 HV12 + a 4 117 1,9
VLBS-10 10 75 129 b5 67 71 26,5 60 26 HV16 + a4 126 2,9
VLBS-16 16 96 190 69 100 105 40 90 26 HV25 + a6 174 6,8

¢ VLBS on taottu lujasta CrNiMo-teraksesté.

e Yksinkertainen ja nopea hitsattava.

e Korkea dynaaminen ja staattinen Iujuus.

® 100% sardtarkastettu.

¢ Hitsauspala on taottu hyvin hitsattavasta materiaalista
S365J2+N (Feb2C) ja varustettu suurinta kuormitusta
osoittavalla merkinnélla. Patentoidut etéisyynupit saavat
aikaan hitsauksessa tarvittavan ilmaraon.

e Tarkeda: Erityissauman ansiosta (lapihitsattu) tayttaa
DIN 18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu
yhtdjaksoisesti. Nain saadaan juuresta korroosiovapaa.

e Korvaketta voidaan kayttaa ulkotiloissa.

e Suojattu jousi pitdd sangan halutussa asennossa ja
aanettdmana.
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e VLBS-U-LT kaytettavissa -45 °C asti
e muuten vastaava kuin VLBS-U

H

L N

jousi

Nimike Kuorma (t) A B C D E F G H T Hitsaussauma | Paino (kg)
VLBS-LT-2,5 2,5 36 77 45 27 48 13 40 13,5 75 HV7 +a3 0,5
VLBS-LT-4 4 42 87 51 32 52 18 46 16,5 84 HV8 +a3 0,8
VLBS-LT-6,7 6,7 61 115 67 44 73 24 60 22,5 117 HV12 + a4 1,9
VLBS-LT-10 10 75 129 67 bb 71 26,5 60 26 126 HV16 + a4 2,9
[}
VLBS-P putkille
e ulkohalkaisijaltaan 82 - 220 mm putkille
e suuremmille ulkohalkaisijoille voidaan kayttdd normaalia
VLBS-mallia
Nimike Kuorma (t) A B © D E F G H T Hitsaussauma | Paino (kg)
VLBS-P-4 4 45 87 51 35 52 18 46 16,6 87 HV13 kovera 0,8
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Nostosilmukka VYRBS-FIX

»

e HY hitsaussauma

e Korroosio ei péése hitsauspalan sisalle

® Pienempi hitsaussauma verrattuna VRBS malliin

® Suojattu jousi on sijoitettu hitsauspalaan

e Eiirrallisia osia

e Hitsauspaloissa on kaltevuuskulman osoittavat merkinnat.

® Pituus, leveys ja sankaosa ovat samankokoiset kuin VRBS
mallissa

¢ VRBS-FIX voidaan toimittaa myds liukulaakerilla, kun
tuotetta halutaan kayttaa jatkuvassa pystyasennossa (90°)

Kallistuu 180°

~

| A

Nimike Kuorma (t) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)
VRBS-FIX-4 4 60 14 39 48 132 69 74 HY 3 0,94
VRBS-FIX-6,7 6,7 88 20 50 60 167 91 97 HY 5 2,24
VRBS-FIX-10 10 100 22 60 65 191 100 108 HY 6 3,72
VRBS-FIX-16 16 130 30 72 90 267 134 140 HY 9 8,23
VRBS-FIX-31,5 31,6 160 42 99 130 366 195 202 HY 12 18,36
VRBS-FIX-50 50 246 70 148 230 596 336 330 HY 19 64,86
VRBS-FIX-100 100 320 97 196 250 763 392 390 HY 28 126,85
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Nostosilmukka URBS

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

. is58
tettav!>
Kuorm - quntiin!

) Kallistuu 180°

-~

Etaisyys-
nupit

Nimike Kuorma (1) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)
VRBS-4 4 62 14 28 48 135 7 65 HY4+a3 0,8
VRBS-6,7 6,7 88 20 39 60 170 92 84 HY 5,5 +a3 1,6
VRBS-10 10 100 22 46 65 195 100 95 HY6+a4 3,0
VRBS-16 16 130 30 57 90 263 134 127 HY 85 +a4 6,6
VRBS-31,5 31,6 160 42 79 130 375 195 178 HY 18 + a4 15,6
VRBS-50 50 240 70 120 230 620 340 313 HY 25 +a8 b4

e Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu tasai-
sesti.

e Taottu 1677-1 mukainen sardtarkastettu vaaleanpunai-
seksi maalattu silmukka.

e Varustettu suurinta sallittua kuormaa osoittavalla merkin-
nalla.

* Matala rakenne.

e Kestaa hyvin dynaamisia ja staattisia rasituksia.

e Hitsauspala on  hyvin hitsattavasta materiaalista
S365J2+N (Feb2C) taottu ja sen alapinnalla on suurinta
sallittua kuormaa osoittava merkinta.

e Patentoidut etdisyysnupit saavat aikaan hitsauksen vaati-
man ilmaraon n. 3 mm.

e Tarkeaa: Erityissauman ansiosta (|apihitsattu) tayttaa DIN
18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtajak-
soisesti. Nain saadaan juuresta korroosiovapaa.

e Korvaketta voidaan kayttda ulkotiloissa.

Huomaa: Noudata hitsausohjetta ja -jarjestysta.

39



Nostosiimukka nurkkamalli — VRBK-FIX

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

uormitettavis';z:
KaikKiin suuntiin®

Kallistuu 270°

<
25 e
."ll/
\
N,
L
~—]
Nimike Kuorma A B C D E F T Hitsaussauma Paino
® (ko)
VRBK-FIX-4 4 32 14 28 48 140 29 65 HY 4 +a3 1,05
VRBK-FIX-6,7 6,7 40 20 35 60 180 83 84 HY5+a3 2,16
VRBK-FIX-10 10 52 22 46 65 212 46 94 HY8+a3 4,40
VRBK-FIX-31,5 31,5 89 42 78 130 394 70 177 HY 17 24,84
VRBK-50 50 133 70 118 230 626 96 303 HY 25 76,35

Kallistuva erikoisluja nuorrutettu nostosilmukka
VRBK-FIX

e Taottu EN 1677-1 mukainen sardtarkastettu vaaleanpu-
naiseksi maalattu silmukka.

e Varustettu suurinta sallittua kuormitusta osoittavalla mer-
kinnalla.

e Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin.

e 4-kertainen varmuus murtoon nahden.

e Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu
tasaisesti.

* Matala rakenne, k&antyy kuitenkin 270°.
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Hitsattava salpakoukku VABH-W ja VCGH-S

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia Soveltuu nostokorvakkeeksi nostopalkeissa nosto-
voille, paallysterakseille tai nostorenkaalla varuste-
VABH-W tuille komponenteille.

* VABH-W Kayttoalue 150°, VCGH-S Kayttdalue 45°

e VABH-W sallittu kuormitussuunta sivuttain 45°,
VCGH-S sallittu kuormitussuunta sivuttain 15°

e Tukeva, taottu salpa.

e Ei ulkonevaa koukun kérked — estaa tahatonta tarttu-
mista.

¢ Pintakésittely: fosfatoitu.

e Patentoidut kulumismerkit.

e Kidan avautuman mittauspisteet.

* \oidaan kayttad myds kaivinkoneissa.

Nimike Kuorma A B © D E F | T Hitsaussauma Paino
® (ko)
VABH-W 1,5t 1,5 7,5 76 115 111 70 26 38 26 ad 0,8
VABH-W 2,5t 215 8,5 98 148 143 85 31,6 49 33 ab 1,8
VABH-W 4t 4 12 119 168 164 104 35 59 46 ab 3,12
VABH-W 6,7t 6,7 13 147 205 200 120 40 70 Bl ab 5,89
VCGH-S 10t 10 15 141 200 220 100 48 69 49 a8 5,67
VCGH-S 16t 16 20 187 272 288 120 63 87 69 a8 8,4
VCGH-S 20t 20 20 196 276 292 120 63 92 74 a8 14,5
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Hitsattava ABA

e Korvaa polttoleikatut levykorvakkeet

e Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin
e \armuuskerroin 4:1

* Nuorrutettu ja karkaistu, siksi hyvin kulutusta kestavaa
e Patentoidut kulumismerkit sisa- ja ulkopuolella

e Kiertava pienahitsi

A
EI’

3
A

T

rFy

Nimike Kuorma (t) A B (o3 D E F T Hitsaussauma Paino (kg)
ABA-0,8 0,8(©2 22 12 70 32 12 50 38 a3 0,2
ABA-1,6 1,6 (4) 30 16 100 85) 16 57 41,5 a4 0,44
ABA-3,2 3,2(9) 41 23 137 50 21 80 59 ab 1,1
ABA-5 5(12) 51 27 172 60 28 99 71,5 a7 2,3
ABA-10 10 (20) 70 38 228 80 35 130 95 a8 53
ABA-20 20 90 52 272 115 40 176 135 al12 10,7
ABA-31,5 31,6 108 64 320 130 50 204 164 al1b 18,3




HRIFAGEK

Kdyttoohjeet

Hitsattavat nostokorvakkeet

1. Kayttajan tulee olla nostokorvan kayttédn opastusta ja
koulutusta saanut henkild. Noudata nostoturvallisuus-
maarayksié.

2. Ennen asennusta ja jokaista kéyttéa tulee RUD nos-
tokorvat tarkastaa silmamaaraisesti. Huomioita tulee
kiinnittaa ruuvin istuvuuteen (kiristysmomentti), tasai-
seen kiinnityspintaan, voimakkaaseen korroosioon,
kulumaan, halkeamiin hitsaussaumoissa ja muodon-
muutoksiin. Varmista kierteiden yhteensopivuus.

3. Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetdan tulee
kestaa kuormituksesta aiheutuvat rasitukset iiman
muodonmuutoksia.

4. Nostokorvat tulee asentaa nostettavaan kappaleeseen
siten, ettd kielletyt kéyttétavat kdanndssa ja siirrossa
on estetty.

- Nostettaessa yhdelld korvakkeella, korvakkeen tulee olla
kappaleen painopisteen kanssa samalla pystyakselilla.

- Kaksihaaranostoissa korvakkeiden tulee olla yhta etaalla
painopisteesté ja sen ylépuolella.

- Monihaaranostoissa korvakkeet tulee asettaa symmet-
risesti painopisteen ympérille samaan tasoon keske-
naan.

5. Taakan symmetria
Yksittéisen nostokorvan riittavan nimelliskuorma
méarittdminen symmetrisessa nostossa suoritetaan
seuraavan kaavan mukaan:

WLL = nostokorvaan kohdistuva

G kuormitus (kg)

G = taakan paino (kg)

n = kantavien haarojen lukuméaara
B = haaran kaltevuuskulma

Wi =
n x cos B

Kuorma kantavien haarojen méérittamien

Symmetrinen | Epdsymmetrinen

2 haaraa 2 1

3 tai 4 haaraa 3 2

6. Lampétilan vaikutus
Kéytettdessé hitsattavia nostokorvia VLBS, VRBS-FIX,
VRBS, VRBK-FIX ja ABA koko rakenne voidaan kuu-
mentaa useamman kerran aina 600 °C:een lujuuden
alentumatta.
Ruuvattavien korvakkeiden osalta kuormitettavuus
alenee seuraavasti:
Kuormitettavuuden aleneminen:

-40° - 200 °C 0%
200° - 300 °C -10%
300° - 400 °C -25%

7. Nostokorvien paikat tulisi merkita varilla tai muulla
merkinnalla.

8. Nostettaessa ei nostokorviin saa kohdistua puristusta,
leikkausta, kiinnitakertumista tai nykayksia. Teravien
kulmien aiheuttamia vaurioita tulee valttaa.

9. Asennettaessa nostokorvia noudattakaa mukana seu-
raavia ohjeita.

Hitsattavat nostokorvat

¢ Hitsauksen saa suorittaa vain pateva hitsaaja EN
287-1 mukaisesti.

e Hitsauspalojen materiaali on S355J2+N (Feb2C).

¢ Hitsauskohdan tulee olla vapaa epépuhtauksista, kuten
6ljy, maali jne.

¢ Vaaleanpunaiseksi maalattua sankaa tai silmukkaa ei
saa hitsata.

¢ Koko rakenne voidaan kuumentaa useamman kerran
aina 600 °C:een lujuuden alentumatta.

¢ Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetdéan tulee kestaé
kuormituksesta aiheutuvat rasitukset.

e Etéisyysnupit saavat aikaan riittdvan iimaraon
(n. 3 mm).

Tarkeaa: Erityissauman ansiosta (lapihitsattu) tayttaa DIN
18800 vaatimukset.

Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtéjaksoisesti. Nain saadaan

juuresta korroosiovapaa. Korvaketta voidaan kayttéé ulko-
tiloissa.
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