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Hitsattavat nostokorvat – käyttöesimerkkejä
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Hitsattavat nostokorvat
Kuormitustaulukko eri kiinnitystavoilla,
kuorma tonneina

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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Puh. (019) 458 4500, e-mail nostovalineet@erlatek.fi

Täydellinen palvelu suunnitteluosastolle.

CD:llä kuvannot suunnittelijoiden käyttöön.
Myös 3D-formaatissa.

CD:llä myös laskentaohjelma nostokorvien oikeaan valintaan.

Tarjoamme teille varsinaisen apuvälineen. Pyydä levyke meiltä!
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Hitsattava PowerPoint – WPP

Nimike Kuorma 
(t)

A B C D G T Hitsaus- 
sauma

Paino
 (kg)

WPP-S-0,63t 0,63 13 75 18 40 40 115 4 0,4

WPP-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 50 147 5 1

WPP-S-2,5t 2,5 28 126 30 61 61 187 HV3+5 1,5

WPP-S-4t 4 36 150 35 78 77 227 HV3+5 3,3

WPP-S-5t 5,0 (6,7) 37 174 40 95 93 267 HV3+8 7,1

WPP-S-8t 8,0 (10) 49 208 48 100 102 310 HV3+10 8,2

Nimike Kuorma (t) A B C D G N T Hitsaussauma
Paino 
(kg)

WPP-B-0,63t 0,63 9 65 35 40 40 15 105 4 0,35

WPP-B-1,5t 1,5 11 65 35 46 50 15 115 5 0,6

WPP-B-2,5t 2,5 13 74 40 61 61 18 135 HV3+5 1

WPP-B-4t 4 16 95 45 78 77 20 172 HV3+5 2,3

WPP-B-5t 5,0 (6,7) 19 130 60 95 93 25 223 HV3+8 4,7

WPP-B-8t 8,0 (10) 24 140 65 100 102 28 242 HV3+10 5,3

VWBS 40 (50)t 40 (50) 46 170 110 170 161 55 380 HV22+19 27,9

Nimike Kuorma 
(t)

A
VIP-Kettinki

D T Hitsaussauma Paino
(kg)

WPP-VIP4-0,63t 0,63 4 40 41 4 0,23
WPP-VIP6-1,5t 1,5 6 46 50 5 0,45
WPP-VIP8-2,5t 2,5 8 61 61 HV3+5 0,85

WPP-VIP10-4t 4 10 78 77 HV3+5 2,1
WPP-VIP13-5t 5,0(6,7) 13 95 93 HV3+8 3,4
WPP-VIP16-8t 8,0(10) 16 100 102 HV3+10 4,5
VWBS-KA-28-31,5 31,5 28 170 146 HV22+19 24

Toimivuus taataan vain alkuperäisistä RUD-osista kootuilla yhdistelmillä.

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

• Suurin sallittu kuorma pienimmällä mahdollisella  
hitsaussaumalla

• Pintakäsittelynä vaaleanpunainen pulverimaalaus
• Käyttö nopeaa helpon käsittelyn avulla
• Voidaan pyörittää myös kohtisuorassa kuormituksessa
• Ei sovellu taakan jatkuvaan pyörittämiseen
Huom! Noudata käyttöohjetta!

-40 °C

WPP-S – yleismalli nostorenkaille, päällysterakseille, teräsköysirakseille ja koukuille.

WPP-B – rengaskiinnitys koukuille

WPP-VIP – kettingin suoraan kiinnitykseen

• Voidaan pyörittää myös kohtisuorassa kuormituksessa
• Ei sovellu taakan jatkuvaan pyörittämiseen

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Kaksinkertainen kuulalaakerointi – pyörii 360°

• WPP – kaksoiskuulalaakeroitu, voidaan pyörittää  
myös kohtisuorassa kuormituksessa

• WPP - kaikkiin suuntiin kuormitettava, pyörii 360˚
• Nimelliskuorma selvästi merkitty
• Nelinkertainen varmuus
• Taottu Cr, Ni, Mo-teräs
• Kaikki osat 100% särötarkastettu
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Hitsattava PowerPoint – WPPH

Nimike Kuorma (t) A B C D G T Hitsaus- sauma Paino (kg)
WPPH-S-0,63t 0,63 13 75 18 40 40 109 4 0,35
WPPH-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 50 141 5 0,95
WPPH-S-2,5t 2,5 28 126 30 61 61 179 HV3+5 1,4
WPPH-S-4t 4 36 150 35 78 77 217 HV3+6 3,2
WPPH-S-5t 5,0 (6,7) 37 174 40 95 93 253 HV3+8 6,9
WPPH-S-8t 8,0 (10) 49 208 48 100 102 296 HV3+10 8

Nimike Kuorma (t) A B C D G N T Hitsaus- 
sauma

Paino (kg)

WPPH-B-0,63t 0,63 9 65 35 34 34 15 99 4 0,25

WPPH-B-1,5t 1,5 11 65 35 40 44 15 109 5 0,5
WPPH-B-2,5t 2,5 13 74 40 53 53 18 127 HV3+5 0,9
WPPH-B-4t 4 16 95 45 68 66 20 163 HV3+6 2,2
WPPH-B-5t 5,0 (6,7) 19 130 60 83 79 25 209 HV3+8 4,5
WPPH-B-8t 8,0 (10) 24 140 65 88 88 28 228 HV3+10 5,1

Nimike Kuorma (t) A
VIP-Kettinki

D T Hitsaus-
sauma

Paino (kg)

WPPH-VIP4-0,63t 0,63 4 34 34 4 0,2
WPPH-VIP6-1,5t 1,5 6 40 44 5 0,35
WPPH-VIP8-2,5t 2,5 8 53 53 HV3+5 0,75
WPPH-VIP10-4t 4 10 68 66 HV3+6 2
WPPH-VIP13-5t 5,0 (6,7) 13 83 79 HV3+8 3,2
WPPH-VIP16-8t 8,0 (10) 16 88 88 HV3+10 4,3
WPPH-KA-28-31,5t 31,5 28 148 74 HV10+15 11

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

() Suorassa nostossa suurempi sallittu kuorma

• Kaikkiin suuntiin kuormitettava
• Nimelliskuorma selvästi merkitty
• Nelinkertainen testattu varmuus
• Taottu Cr, Ni, Mo-teräs
• Kaikki osat 100% särötarkastettu
• Suurin sallittu kuorma pienimmällä mahdollisella  

hitsaussaumalla

• Pintakäsittelynä vaaleanpunainen pulverimaalaus
• Käyttö nopeaa helpon käsittelyn avulla
• Voidaan pyörittää myös kohtisuorassa kuormituksessa
• Ei sovellu taakan pyörittämiseen

Huom! Noudata käyttöohjetta!

 

-40 °C
Toimivuus taataan vain alkuperäisistä RUD-osista kootuilla yhdistelmillä.

WPPH-VIP – kettingin suoraan kiinnitykseen

WPPH-B – rengaskiinnitys koukuille

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

WPPH-S – yleismalli nostorenkaille, päällysterakseille, teräsköysirakseille ja koukuille.
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Nostosanka VLBS

• VLBS on taottu lujasta CrNiMo-teräksestä. 
• Yksinkertainen ja nopea hitsattava.
• Korkea dynaaminen ja staattinen lujuus.
• 100% särötarkastettu.
• Hitsauspala on taottu hyvin hitsattavasta materiaalista 

S355J2+N (Fe52C) ja varustettu suurinta kuormitusta 
osoittavalla merkinnällä. Patentoidut etäisyynupit saavat 
aikaan hitsauksessa tarvittavan ilmaraon.

• Tärkeää: Erityissauman ansiosta (läpihitsattu) täyttää 
DIN 18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu 
yhtäjaksoisesti. Näin saadaan juuresta korroosiovapaa.

• Korvaketta voidaan käyttää ulkotiloissa.
• Suojattu jousi pitää sangan halutussa asennossa ja 

äänettömänä.

Kallistuu 180˚

Hitsausohje

Jousi

Nimike Kuorma 
(t)

A B C D E F G H Hitsaussauma T Paino 
(kg)

VLBS-1,5 1,5 33 66 25 38 40 14 33 14 HV5 + a 3 65 0,35

VLBS-2,5 2,5 36 77 27 45 48 46 40 14 HV7 + a 3 75 0,47

VLBS-4 4 42 87 31 51 52 18 46 16 HV8 + a 3 83 0,76

VLBS-6,7 6,7 61 115 44 67 73 24 60 22 HV12 + a 4 117 1,9

VLBS-10 10 75 129 55 67 71 26,5 60 26 HV16 + a 4 126 2,9

VLBS-16 16 96 190 69 100 105 40 90 26 HV25 + a 6 174 6,8

-20 °C

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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VLBS-LT alhaisiin lämpötiloihin

VLBS-P putkille

• VLBS-U-LT käytettävissä -45 °C asti
• muuten vastaava kuin VLBS-U

• ulkohalkaisijaltaan 82 - 220 mm putkille
• suuremmille ulkohalkaisijoille voidaan käyttää normaalia 

VLBS-mallia

Nimike Kuorma (t) A B C D E F G H T Hitsaussauma Paino (kg)
VLBS-LT-2,5 2,5 36 77 45 27 48 13 40 13,5 75 HV7 + a 3 0,5

VLBS-LT-4 4 42 87 51 32 52 18 46 16,5 84 HV8 + a 3 0,8

VLBS-LT-6,7 6,7 61 115 67 44 73 24 60 22,5 117 HV12 + a 4 1,9

VLBS-LT-10 10 75 129 67 55 71 26,5 60 26 126 HV16 + a 4 2,9

Nimike Kuorma (t) A B C D E F G H T Hitsaussauma Paino (kg)
VLBS-P-4 4 45 87 51 35 52 18 46 16,5 87 HV13 kovera 0,8
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Nostosilmukka VRBS-FIX

Nimike Kuorma (t) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)

VRBS-FIX-4 4 60 14 39 48 132 69 74 HY 3 0,94

VRBS-FIX-6,7 6,7 88 20 50 60 167 91 97 HY 5 2,24

VRBS-FIX-10 10 100 22 60 65 191 100 108 HY 6 3,72

VRBS-FIX-16 16 130 30 72 90 267 134 140 HY 9 8,23

VRBS-FIX-31,5 31,5 160 42 99 130 366 195 202 HY 12 18,36

VRBS-FIX-50 50 246 70 148 230 596 335 330 HY 19 64,86

VRBS-FIX-100 100 320 97 195 250 763 392 390 HY 28 126,85

-40 °C • HY hitsaussauma
• Korroosio ei pääse hitsauspalan sisälle
• Pienempi hitsaussauma verrattuna VRBS malliin
• Suojattu jousi on sijoitettu hitsauspalaan
• Ei irrallisia osia
• Hitsauspaloissa on kaltevuuskulman osoittavat merkinnät.
• Pituus, leveys ja sankaosa ovat samankokoiset kuin VRBS 

mallissa
• VRBS-FIX voidaan toimittaa myös liukulaakerilla, kun  

tuotetta halutaan käyttää jatkuvassa pystyasennossa (90°)

Kallistuu 180°
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Nostosilmukka VRBS

• Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu tasai-
sesti.

• Taottu 1677-1 mukainen särötarkastettu vaaleanpunai-
seksi maalattu silmukka.

• Varustettu suurinta sallittua kuormaa osoittavalla merkin-
nällä.

• Matala rakenne.
• Kestää hyvin dynaamisia ja staattisia rasituksia.

ISO-mukaisia sidontakorvakkeita
Esimerkki: RORO Kuorma-autojen sidonta-
korvake.
Til. no 7983031

Maksimi sidontavoima = 10000 daN. Kompakti ja moni-
käyttöinen.

Huomaa:
Kaikkia nostokorvia voidaan käyttää myös sidontakorvak-
keina. Sallittu kuormitus on kaksinkertainen sallittuun
nostokuormitukseen, koska varmuuskerroin 2 on sidonnassa
riittävä.

Esimerkki: VLBS 1,5t – nostokäytössä sallittu kuorma on 1t,
joten sidonnassa sallittu kuormitus on 3000 daN.

LBS ( ) RS-mallit
Hitsauspala ja nostosanka valmistettu materiaalista 1.4571,
käytettävä hitsauspuikko tulisi olla SFS3656: E 19.12.3 LR23
esim. Esab 63.30 (Thyssen Thermanit GEW 316L-16) tai
vastaava.
Käyttöesimerkki: Hitsattuna materiaali 1.4571 kestää
kestokäytössä kiteensisäistä syöpymistä +400° saakka. 

Mo-pitoisuus lisää kemiallista kestävyyttä ja klooripitoisten
aineiden kestävyyden vuoksi materiaalia 1.4571 käytetään
kemianteollisuudessa, petrokemian ja hiiliteollisuudessa
sekä tekstiiliteollisuudessa

27

Haponkestävä nostosanka - LBS-RS

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia

Nimike Kuorma A B C D E Ø F G H Hitsaus- Paino Tilaus-
(t) sauma kpl numero

HV+ (kg)

LBS (1) RS 0,5 0,5 32 65 36 25 39 13,5 33 69 HV 5 + 3 0,3 51 630*

LBS (3) RS 1 1 42 85 50 31 50 16,5 46 87 HV 8 + 3 0,6 51 740*

LBS (5) RS 2 2 61 110 65 44 72 22,5 60 125 HV 12 + 4 1,6 53 377
* Ilman jousta

Materiaali No. 1.4571

Hitsattavat nostokorvat sidontakorvakkeina kuormansidonnassa

Kallistuu 180°

Hitsausohje:
Jousi

Etäisyys-
nupit

Rud 2008.qxd:Inhalt Ed. 16_e  7.4.2008  15:13  Sivu27

Nimike Kuorma (t) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)

VRBS-4 4 62 14 28 48 135 71 65 HY 4 + a 3 0,8

VRBS-6,7 6,7 88 20 39 60 170 92 84 HY 5,5 + a 3 1,6

VRBS-10 10 100 22 46 65 195 100 95 HY 6 + a 4 3,0

VRBS-16 16 130 30 57 90 263 134 127 HY 8,5 + a 4 6,6

VRBS-31,5 31,5 160 42 79 130 375 195 178 HY 18 + a 4 15,6

VRBS-50 50 240 70 120 230 620 340 313 HY 25 + a 8 54

• Hitsauspala on hyvin hitsattavasta materiaalista 
S355J2+N (Fe52C) taottu ja sen alapinnalla on suurinta 
sallittua kuormaa osoittava merkintä.

• Patentoidut etäisyysnupit saavat aikaan hitsauksen vaati-
man ilmaraon n. 3 mm.

• Tärkeää: Erityissauman ansiosta (läpihitsattu) täyttää DIN 
18800 vaatimukset. Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtäjak-
soisesti. Näin saadaan juuresta korroosiovapaa.

• Korvaketta voidaan käyttää ulkotiloissa.
Huomaa: Noudata hitsausohjetta ja -järjestystä.

Etäisyys-
nupit

HY

-20 °C       Kallistuu 180˚

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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Nostosilmukka nurkkamalli – VRBK-FIX

Kallistuva erikoisluja nuorrutettu nostosilmukka 
VRBK-FIX

• Taottu EN 1677-1 mukainen särötarkastettu vaaleanpu-
naiseksi maalattu silmukka. 

• Varustettu suurinta sallittua kuormitusta osoittavalla mer-
kinnällä. 

• Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin.
• 4-kertainen varmuus murtoon nähden.
• Kaksipistekiinnityksen ansiosta kuorma jakaantuu  

tasaisesti.
• Matala rakenne, kääntyy kuitenkin 270°.

kertaisella 

varmuudella

Kuormitettavissa 

kaikkiin suuntiin!

      Kallistuu 270˚      Kallistuu 270˚

Nimike Kuorma 
(t)

A B C D E F T Hitsaussauma Paino 
(kg)

VRBK-FIX-4 4 32 14 28 48 140 29 65 HY 4 + a 3 1,05

VRBK-FIX-6,7 6,7 40 20 35 60 180 33 84 HY 5 + a 3 2,16

VRBK-FIX-10 10 52 22 46 65 212 46 94 HY 8 + a 3 4,40

VRBK-FIX-31,5 31,5 89 42 78 130 394 70 177 HY 17 24,84

VRBK-50 50 133 70 118 230 626 96 303 HY 25 76,35

-20 °C

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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Hitsattava salpakoukku VABH-W ja VCGH-S
Soveltuu nostokorvakkeeksi nostopalkeissa nosto-
vöille, päällysterakseille tai nostorenkaalla varuste-
tuille komponenteille.

kertaisella 

varmuudella

Kuormitettavissa 

kaikkiin suuntiin!

• VABH-W Käyttöalue 150°, VCGH-S Käyttöalue 45°  
• VABH-W sallittu kuormitussuunta sivuttain 45°,  

VCGH-S sallittu kuormitussuunta sivuttain 15°
• Tukeva, taottu salpa.
• Ei ulkonevaa koukun kärkeä – estää tahatonta tarttu-

mista.
• Pintakäsittely: fosfatoitu.
• Patentoidut kulumismerkit.
• Kidan avautuman mittauspisteet.
• Voidaan käyttää myös kaivinkoneissa.

Nimike Kuorma 
(t)

A B C D E F I T Hitsaussauma Paino 
(kg)

VABH-W 1,5t 1,5 7,5 76 115 111 70 26 38 26 a 4 0,8

VABH-W 2,5t 2,5 8,5 98 148 143 85 31,5 49 33 a 5 1,8

VABH-W 4t 4 12 119 168 164 104 35 59 46 a 6 3,12

VABH-W 6,7t 6,7 13 147 205 200 120 40 70 51 a 6 5,89

VCGH-S 10t 10 15 141 200 220 100 48 69 49 a 8 5,67

VCGH-S 16t 16 20 187 272 288 120 63 87 69 a 8 8,4

VCGH-S 20t 20 20 196 276 292 120 63 92 74 a 8 14,5

-20 °C

-40 °C
VABH-W

VCGH-S

Vastaa konedirektiivin vaatimuksia
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• Korvaa polttoleikatut levykorvakkeet
• Kuormitettavissa kaikkiin suuntiin
• Varmuuskerroin 4:1
• Nuorrutettu ja karkaistu, siksi hyvin kulutusta kestävää
• Patentoidut kulumismerkit sisä- ja ulkopuolella
• Kiertävä pienahitsi
• Fosfatoitu pinta 

-40 °C

Nimike Kuorma (t) A B C D E F T Hitsaussauma Paino (kg)

ABA-0,8 0,8 (2) 22 12 70 32 12 50 38 a 3 0,2

ABA-1,6 1,6 (4) 30 16 100 35 16 57 41,5 a 4 0,44

ABA-3,2 3,2 (9) 41 23 137 50 21 80 59 a 6 1,1

ABA-5 5 (12) 51 27 172 60 28 99 71,5 a 7 2,3

ABA-10 10 (20) 70 38 228 80 35 130 95 a 8 5,3

ABA-20 20 90 52 272 115 40 175 135 a 12 10,7

ABA-31,5 31,5 108 64 320 130 50 204 154 a 15 18,3

...ei näin!

...vaan näin!

Hitsattava ABA
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1.  Käyttäjän tulee olla nostokorvan käyttöön opastusta ja 
koulutusta saanut henkilö. Noudata nostoturvallisuus-
määräyksiä.

2.  Ennen asennusta ja jokaista käyttöä tulee RUD nos-
tokorvat tarkastaa silmämääräisesti. Huomioita tulee 
kiinnittää ruuvin istuvuuteen (kiristysmomentti), tasai-
seen kiinnityspintaan, voimakkaaseen korroosioon, 
kulumaan, halkeamiin hitsaussaumoissa ja muodon-
muutoksiin. Varmista kierteiden yhteensopivuus.

3.  Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetään tulee 
kestää kuormituksesta aiheutuvat rasitukset ilman 
muodonmuutoksia.

4.  Nostokorvat tulee asentaa nostettavaan kappaleeseen 
siten, että kielletyt käyttötavat käännössä ja siirrossa 
on estetty.

- Nostettaessa yhdellä korvakkeella, korvakkeen tulee olla 
kappaleen painopisteen kanssa samalla pystyakselilla.

- Kaksihaaranostoissa korvakkeiden tulee olla yhtä etäällä 
painopisteestä ja sen yläpuolella.

- Monihaaranostoissa korvakkeet tulee asettaa symmet-
risesti painopisteen ympärille samaan tasoon keske-
nään.

5.  Taakan symmetria
 Yksittäisen nostokorvan riittävän nimelliskuorma 

määrittäminen symmetrisessä nostossa suoritetaan 
seuraavan kaavan mukaan:

Kuorma kantavien haarojen määrittämien

6.  Lämpötilan vaikutus
 Käytettäessä hitsattavia nostokorvia VLBS, VRBS-FIX, 

VRBS, VRBK-FIX ja ABA  koko rakenne voidaan kuu-
mentaa useamman kerran aina 600 °C:een lujuuden 
alentumatta.

 Ruuvattavien korvakkeiden osalta kuormitettavuus 
alenee seuraavasti:

 Kuormitettavuuden aleneminen:

-40°  -  200 °C 0 %

200°  -  300 °C - 10 %

300°  -  400 °C - 25 %

7.  Nostokorvien paikat tulisi merkitä värillä tai muulla 
merkinnällä.

8.  Nostettaessa ei nostokorviin saa kohdistua puristusta, 
leikkausta, kiinnitakertumista tai nykäyksiä. Terävien 
kulmien aiheuttamia vaurioita tulee välttää.

9.  Asennettaessa nostokorvia noudattakaa mukana seu-
raavia ohjeita.

Hitsattavat nostokorvat

• Hitsauksen saa suorittaa vain pätevä hitsaaja EN 
287-1 mukaisesti.

• Hitsauspalojen materiaali on S355J2+N (Fe52C).
• Hitsauskohdan tulee olla vapaa epäpuhtauksista, kuten 

öljy, maali jne.
• Vaaleanpunaiseksi maalattua sankaa tai silmukkaa ei 

saa hitsata.
• Koko rakenne voidaan kuumentaa useamman kerran 

aina 600 °C:een lujuuden alentumatta.
• Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetään tulee kestää 

kuormituksesta aiheutuvat rasitukset.
• Etäisyysnupit saavat aikaan riittävän ilmaraon  

(n. 3 mm).

Tärkeää: Erityissauman ansiosta (läpihitsattu) täyttää DIN 
18800 vaatimukset. 

Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtäjaksoisesti. Näin saadaan 
juuresta korroosiovapaa. Korvaketta voidaan käyttää ulko-
tiloissa.

Käyttöohjeet
Ruuvattavat ja hitsattavat nostokorvakkeet

Symmetrinen Epäsymmetrinen
2 haaraa 2 1

3 tai 4 haaraa 3 2

VLBG/WBG-V/VRS/RBG                   RS/WBG/PP
100° – 200° C - 15 % 200° – 300° C     - 10 %
200° – 250° C - 20 % 300° – 400° C           - 25 %
250° – 350° C - 25 %

1. Käyttäjän tulee olla nostokorvan käyttöön opastusta ja
koulutusta saanut henkilö. Noudata nostoturvallisuus-
määräyksiä.

2. Ennen asennusta ja jokaista käyttöä tulee RUD nosto-
korvat tarkastaa silmämääräisesti. Huomioita tulee kiin-
nittää korroosioon, kulumaan, halkeamiin hitsaussau-
moissa ja muodonmuutoksiin. Varmista kierteiden
yhteensopivuus.

3. Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetään tulee
kestää kuormituksesta aiheutuvat rasitukset ilman muo-
donmuutoksia.

4. Nostokorvat tulee asentaa nostettavaan kappaleeseen
siten, että kielletyt käyttötavat käännössä ja siirrossa on
estetty.
a.) Nostettaessa yhdellä korvakkeella, korvakkeen tulee

olla kappaleen painopisteen kanssa samalla pysty-
akselilla.

b.) Kaksihaaranostoissa korvakkeiden tulee olla yhtä
etäällä painopisteestä ja sen yläpuolella.

c.) Monihaaranostoissa korvakkeet tulee asettaa sym-
metrisesti painopisteen ympärille samaan tasoon kes-
kenään.

5. Taakan symmetria
Yksittäisen nostokorvan riittävän nimelliskuorma
määrittäminen symmetrisessä nostossa suoritetaan seu-
raavan kaavan mukaan:

WLL �

G

n � cos �

WLL = nostokorvaan kohdistuva 
kuormitus (kg)

G = taakan paino (kg)
n = kantavien haarojen lukumäärä
� = haaran kaltevuuskulma

Kuorma kantavien haarojen määrittämien

6. Lämpötilan vaikutus
Käytettäessä hitsattavia nostokorvia VLBS, VRBS ja VRBK,
koko rakenne voidaan kuumentaa aina 600° C:een lujuuden
alentumatta.

Ruuvattavien korvakkeiden osalta kuormitettavuus alenee
seuraavasti:

Kuormitettavuuden aleneminen:

7. Nostokorvien paikat tulisi merkitä värillä tai muulla mer-
kinnällä.

8. Nostettaessa ei nostokorviin saa kohdistua puristusta, 
leikkausta, kiinnitakertumista tai nykäyksiä. Terävien
kulmien aiheuttamia vaurioita tulee välttää.

9. Asennettaessa nostokorvia noudattakaa mukana seu-
raavia ohjeita.

Hitsattavat nostokorvat

� Hitsauksen saa suorittaa vain pätevä hitsaaja EN 287-1
mukaisesti.

� Hitsauspalojen materiaali on S355J2+N (Fe52C 1.0570).

� Hitsauskohdan tulee olla vapaa epäpuhtauksista, kuten
öljy, maali jne.

� Vaaleanpunaiseksi maalattua sankaa tai silmukkaa ei 
saa hitsata.

� Koko rakenne voidaan kuumentaa useamman kerran
aina 600° C:een lujuuden alentumatta.

� Perusaineen, johon nostokorva kiinnitetään tulee kestää
kuormituksesta aiheutuvat rasitukset.

� Etäisyysnupit saavat aikaan riittävän ilmaraon (n. 3 mm).

Tärkeää: Erityissauman ansiosta (läpihitsattu) täyttää 
DIN 18800 vaatimukset.

Juuripalon tulisi olla hitsattu yhtäjaksoisesti.
Näin saadaan juuresta korroosiovapaa.
Korvaketta voidaan käyttää ulkotiloissa.
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Käyttöohjeet

Hitsattavat nostokorvakkeet


